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Wiertto do metalu HSS 0,5 SWM-0,5 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jrecznych.

Srednica 0,5 mm
IMateriat HSS

Typ uchwytu Walcowy

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 0,5 mm SCHMITH SWM-0,5

0,85 zt

0,69 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-0,5
SWM-0,5
5902004706016

Narzedzia SCHMITH

|Precyzyjne wiertto o $rednicy 0,5 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i
wegla. Przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych przy uzyciu wiertarek stacjonarnych i

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Zwiekszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.

Sktad stopu pozwala na zachowanie niezmiennosci geometrii wiertta podczas intensywnej eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-0-5-swm-0-5-schmith-p-30167.html

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas wiercenia w metalach
twardych. Wiertto zachowuje parametry skrawania bez utraty twardosci i sprezystosci.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Geometria 118° stanowi kompromis miedzy sitg posuwu a jakoscig
otworu, sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych i niemetalowych.

Uchwyt walcowy

Gtadka powierzchnia trzpienia umozliwia mocowanie w uchwytach wiertarskich o réznej konstrukcji. Kompatybilno$¢ z wiertarkami
stotowymi, stojakowymi oraz elektronarzedziami recznymi z uchwytami 0,5-10 mm.

Specyfikacja techniczna

Symbol producenta SWM-0,5

Srednica robocza 0,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj krawedzi tnacych Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otwordw precyzyjnych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

* Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

* Wykonywanie otworéw montazowych w elementach elektronicznych

¢ Prace modelarskie i prototypowe wymagajace matych srednic

¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w ptytach drukowanych PCB

e Precyzyjna obrébka w jubilerstwie i zegarmistrzostwie

Dobor predkosci obrotowej

Dla srednicy 0,5 mm zaleca sie wysokie obroty: 8000-12000 obr/min dla stali, 12000-15000 obr/min dla aluminium. Stosowanie
nizszych obrotéw moze prowadzi¢ do tamania wiertta. Konieczne jest stabilne mocowanie przedmiotu i ptynny posuw bez
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nadmiernego nacisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta o matych srednicach wymagaja szczegdlnej ostroznosci. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ koncentrycznosc
zamocowania w uchwycie - bicie wiertta prowadzi do jego natychmiastowego ztamania. Wiercenie rozpoczyna¢ od
punktowania lub uzycia prowadnicy.

Przy obrébce stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakosc
powierzchni otworu. W przypadku aluminium mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocig.
Przechowywanie w indywidualnych tubach lub sorterach zapobiega uszkodzeniu delikatnych krawedzi tngcych.

Ostrzenie wiertta

Ze wzgledu na bardzo mata $rednice, regeneracja wiertta 0,5 mm w warunkach warsztatowych jest praktycznie niemozliwa. Préby
ostrzenia bez specjalistycznego sprzetu prowadza do zniszczenia geometrii i utraty koncentrycznosci. Po stepieniu zaleca sie

wymiane na nowe wiertto.
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