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Wiertto do metalu HSS 0,6 SWM-0,6 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,87 zt
Cena netto 0,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-0,6
Kod producenta SWM-0,6
Kod EAN 5902004706023
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 0,6 mm SCHMITH SWM-0,6

Precyzyjne wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 0,6 mm, przeznaczone do obrébki metali, tworzyw sztucznych
i materiatéw miekkich. Wykonane z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla, co zapewnia dtugotrwatg ostrosc
krawedzi tnacych.

Srednica 0,6 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze stopami

Zwiekszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Stopy te podnosza twardos¢
materiatu i pozwalaja na zachowanie ostrosci krawedzi nawet po wielokrotnym uzyciu oraz ponownym ostrzeniu.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalna obrébka cieplna umozliwia prace w wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia bez utraty wiasciwosci
skrawnych. Oznacza to mozliwos¢ intensywnej pracy bez koniecznosci czestych przerw na chtodzenie narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku dostosowany do obrébki wiekszosci metali i tworzyw sztucznych. Zapewnia réwnowage miedzy sitg
posuwu a jakoscig otworu, eliminujgc tendencje do samocentrowania sie wiertta.

Precyzyjnie szlifowane krawedzie

Proces szlifowania zapewnia symetrie krawedzi tnacych i doktadno$¢ geometrii. Przektada sie to na czystos¢ wykonanego otworu i
minimalizacje wibracji podczas wiercenia, co jest szczegdlnie istotne przy matych $rednicach.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-0,6

Srednica wiertta 0,6 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z podwyzszong zawartoscig W, V, C
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalowych elementach konstrukcyjnych
e Obrébka aluminium, miedzi i innych metali kolorowych

¢ Wykonywanie precyzyjnych otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace przy materiatach dajgcych dtugi wiér (stal miekka, mosigdz)

e Wiercenie w elektronice i modelarstwie precyzyjnym

¢ Obrébka detali w branzy jubilerskiej i zegarmistrzowskiej

* Prace serwisowe wymagajgce precyzyjnych otworéw o matej Srednicy

Wskazowki dotyczace uzytkowania
Ze wzgledu na matg $rednice (0,6 mm) wiertto wymaga stabilnego mocowania w uchwycie i kontrolowanej predkosci obrotowe;j.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia przy wierceniu metali twardych oraz wykonanie punktu startowego Iub uzycie prowadnicy, aby
zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy. Unika¢ nadmiernego nacisku osiowego, ktéry moze doprowadzi¢ do ztamania

oferta wa?na 3 dni



narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem o $rednicy 0,6 mm zaleca sie precyzyjny uchwyt wiertarski typu mikrouchwyt lub uchwyt zaciskowy, ktéry
zapewni stabilne mocowanie bez ryzyka uszkodzenia trzpienia. Warto rozwazy¢ réwniez stosowanie ptynu chtodzaco-
smarujacego dedykowanego do obrébki metali oraz punktaka do naznaczania miejsca wiercenia.
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