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Wiertto do metalu HSS 0,7 SWM-0,7 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,85 zt
Cena netto 0,69 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-0,7
Kod producenta SWM-0,7
Kod EAN 5902004706030
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 0,7 mm SCHMITH SWM-0,7

|Precyzyjne wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do obrébki metali, stali oraz tworzyw
sztucznych. Srednica 0,7 mm umozliwia wykonywanie matych otworéw w pracach montazowych, modelarskich i precyzyjnych.

Srednica 0,7 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym
uzyciu, co wydtuza jego zywotnos¢ i zmniejsza czestotliwos¢ wymiany narzedzia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej zapewnia stabilnos¢ pracy w wysokich temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
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wiercenia. Wiertto nie traci twardosci ani geometrii ostrza podczas pracy z duzymi obrotami.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewniajacy uniwersalno$¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci metali i stopdw - od stali

konstrukcyjnych przez aluminium po mosigdz. Zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura stali HSS tgczy twardos$¢ z odpornoscia na obcigzenia dynamiczne. Wiertto wytrzymuje naprezenia powstajgce podczas
przebijania twardych warstw materiatu bez ryzyka tamania, co jest istotne przy matych $rednicach.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-0,7

Srednica robocza 0,7 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ uchwytu walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych

e Prace modelarskie i precyzyjne w metalu

e Wiercenie otwordw pod nity i Sruby matych srednic

e Obrébka mosigdzu i miedzi w instalacjach elektrycznych

¢ Przygotowanie otwordéw pilotujgcych przed wierceniem wiekszymi Srednicami
e Wiercenie w tworzywach sztucznych o wysokiej twardosci

e Prace naprawcze w elektronice i mechanice precyzyjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Przy Srednicy 0,7 mm zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 3000-5000 obr/min dla stali i 5000-8000 obr/min dla aluminium.
Posuw nalezy dostosowac do twardosci materiatu - zbyt duzy moze spowodowac ztamanie wiertta. Zawsze stosuj chtodzenie emulsjg
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lub olejem skrawajacym, aby odprowadzi¢ ciepto i przedtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia.

Przechowywanie i ostrzenie
Przechowuj wiertto w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi tnacych. Po uzyciu oczys¢ z

widréw i pozostatosci materiatu. Przy zauwazalnym stepieniu mozna przeprowadzi¢ ostrzenie na szlifierce, zachowujgc oryginalny kat
118° i symetrie ostrzy.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie uchwytu wiertarskiego precyzyjnego 0,5-3,2 mm, oleju do obrébki metali HSS oraz
zestawu wiertet o réznych $rednicach dla wiekszej uniwersalnosci prac.
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