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Wiertto do metalu HSS 0,8 SWM-0,8 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wymiarowg podczas intensywnej pracy.
Srednica 0,8 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 0,8 mm SCHMITH SWM-0,8

0,87 zt

0,71 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-0,8
SWM-0,8
5902004706047

Narzedzia SCHMITH

|Precyzyjne wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS o $rednicy 0,8 mm, przeznaczone do obrébki metali, stali oraz tworzyw

sztucznych. Wzmocniony skfad stopowy z dodatkiem wolframu i wanadu zapewnia trwatos¢ krawedzi tngcych oraz stabilnosc

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Dzieki temu wiertto
zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet po wielokrotnym uzyciu i nie zmienia geometrii podczas pracy, co przektada sie na

powtarzalnos¢ wymiaréw otworéw.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto nie traci twardosci przy nagrzewaniu sie
podczas intensywnego wiercenia w stalach trudnoskrawalnych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i pozwala na wyzsze predkosci
obrotowe.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° to uniwersalne rozwigzanie dla wiekszosci metali. Zapewnia réwnowage miedzy sitg posuwu a jakoscia
otworu. Taki kat sprawdza sie w stalach konstrukcyjnych, aluminium, mosigdzu oraz tworzywach sztucznych.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane ostrza gwarantujg czysty skrawanie i minimalizujg powstawanie zadzioréw na krawedziach otworu.
Zwiekszona odpornos¢ na tarcie redukuje nagrzewanie sie wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni obrabianej.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-0,8

Srednica wiertta 0,8 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Sktad stopowy Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu
Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Precyzyjne wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace z materiatami dajacymi dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elektronice

e Obrébka detali w modelarstwie i jubilerstwie

e Wiercenie w ptytach drukowanych PCB

¢ Prace precyzyjne wymagajace matych srednic

Jak pracowac wierttem o matej srednicy

Wiertta o srednicy ponizej 1 mm wymagaja szczegdlnej ostaoznosci. Nalezy stosowac nizsze predkosci obrotowe niz dla wiekszych
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Srednic, zapewnic stabilne zamocowanie przedmiotu oraz stosowac chtodzenie lub przerwy w wierceniu. Unikaj nadmiernego docisku
- cienkie wiertto moze sie ztamac przy zbyt duzym nacisku osiowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki. Przy $rednicy 0,8 mm
szczegdlnie wazne jest doktadne wycentrowanie - nawet niewielkie bicie osiowe moze prowadzi¢ do ztamania narzedzia.

Stosuj odpowiednie predkosci obrotowe dostosowane do obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie nizsze obroty z
chtodzeniem emulsja lub olejem skrawajgcym. Przy aluminium i tworzywach mozna zwiekszy¢ obroty, zachowujac
umiarkowany posuw.

Po zakonczeniu pracy oczysc wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne czyszczenie rowkéw widrowych przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie chtodziw skrawajacych, ktére redukuja tarcie i odprowadzajg ciepto. Warto

rozwazy¢ zakup zestawu wiertet w réznych srednicach oraz uchwytu precyzyjnego, ktéry zapewni stabilne mocowanie cienkich
wiertet.
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