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Wiertto do metalu HSS 0,9 SWM-0,9 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,87 zt
Cena netto 0,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-0,9
Kod producenta SWM-0,9
Kod EAN 5902004706054
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 0,9 mm SCHMITH SWM-0,9

|Precyzyjne wiertto o $rednicy 0,9 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i
wegla. Przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych w warunkach profesjonalnych i
|hobbystycznych.

Srednica 0,9 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.

Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych podczas intensywnej pracy, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i redukuje koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia materiatéow
trudnoskrawalnych. Wiertto nie traci twardosci ani geometrii nawet przy intensywnym obcigzeniu cieplnym, co jest kluczowe przy
wierceniu otworéw w stali.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza zapewnia optymalny balans miedzy szybkoscia wiercenia a trwatoscig narzedzia. Geometria 118° sprawdza
sie w wiekszosci materiatéw metalowych i eliminuje konieczno$¢ posiadania osobnych wiertet do réznych zastosowan.

Elastyczna konstrukcja odporna na pekanie

Struktura materiatu tgczy twardosc krawedzi tngcych z elastycznoscia trzpienia, co minimalizuje ryzyko pekniecia podczas pracy.
Szczegdlnie istotne przy matych Srednicach, gdzie wiertto jest narazone na wieksze naprezenia skretne.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-0,9

Srednica wiertta 0,9 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, V, C

Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka krawedzi Szlifowane, odporne na tarcie

Materiaty obrabiane Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw montazowych w stalowych obudowach i profilach
e Obrébka aluminium, mosiadzu i innych metali kolorowych w elektronice

¢ Wykonywanie otworéw pod nity i Sruby w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie tworzyw sztucznych w modelarstwie i prototypowaniu

e Prace w warsztatach mechanicznych przy naprawach i montazu

¢ Obrébka materiatéw miekkich wymagajacych precyzyjnych otworéw

¢ Wiercenie blach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

¢ Przygotowanie otwordéw prowadzacych pod wieksze srednice

Dobér parametrow wiercenia

Przy srednicy 0,9 mm zaleca sie stosowanie niskich predkosci obrotowych (1500-2500 obr/min dla stali, 3000-4000 obr/min dla
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aluminium) oraz delikatny posuw. Uzycie chtodziwa lub Srodka smarujgcego znaczgco wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos$é
obrabianej powierzchni. Przed przystgpieniem do wiercenia warto wykonac¢ naktucie punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie

narzedzia.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy umozliwia montaz w standardowych chwytach wiertarskich o zakresie zaciskowym od 0,5 mm wzwyz. Wiertto
wspotpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w precyzyjne uchwyty. Przy

tak matej sSrednicy kluczowe jest wypoziomowanie narzedzia i stabilne zamocowanie obrabianego elementu.
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