Opis produktu

Materiat Stal HSS

Srednica 1,0 mm

Model 21900

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

Jllos¢ w zestawie 10 sztuk

Dane aktualne na dzien: 25-02-2026 01:17

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-1-0mm-10szt-21900-sthor-p-1847.html

Wiertto do metalu hss 1,0mm 10szt 21900

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

1,32 zt

1,07 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21900

21900
5906083219009
Sthor

metal

1,0

OPA

HSS DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 1,0mm - zestaw 10 sztuk STHOR 21900

Wiertta do metalu wykonane ze stali szybkotngcej HSS o $rednicy 1,0mm. Zestaw zawiera 10 sztuk wiertet przeznaczonych do
Iprecyzyjnego wiercenia w stali, aluminium, miedzi oraz innych metalach kolorowych i stopach.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardoscig i odpornosciag na scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne
nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszag zywotnos$¢ narzedzia i
mozliwos$¢ pracy z wyzszymi predkosciami obrotowymi.

Srednica 1,0mm - precyzyjne wiercenie

Niewielka srednica wiertta umozliwia wykonywanie precyzyjnych otworéw montazowych i technologicznych. Sprawdza sie w pracach
wymagajacych doktadnosci, takich jak modelarstwo, elektronika czy drobne prace $lusarskie. Przy tak matej srednicy istotne jest
stosowanie odpowiedniej predkosci obrotowej i unikanie nadmiernego nacisku.

Zestaw 10 sztuk

Opakowanie zawiera 10 identycznych wiertet, co zapewnia ciggtos¢ pracy przy wiekszych projektach oraz mozliwosé wymiany
zuzytego narzedzia. Wiertta o matych Srednicach sa bardziej podatne na ztamanie, dlatego zapas jest praktycznym rozwigzaniem w
warsztacie.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Wiertta HSS nadaja sie do obrébki réznych metali - stali konstrukcyjnej, nierdzewnej, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz tworzyw
sztucznych. Nie sg przeznaczone do wiercenia w betonie, kamieniu czy ceramice, do ktérych wymagane sa wiertta weglikowe.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21900

Typ wiertta Wiertto spiralne do metalu

Materiat Stal szybkotngca HSS

Srednica 1,0 mm

Ilos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Przeznaczenie Stal, aluminium, miedz, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertet 1,0mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w obudowach elektronicznych i metalowych puszkach instalacyjnych
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¢ Prace modelarskie - precyzyjne wiercenie w elementach metalowych modeli

¢ Elektronika - wykonywanie otworéw w ptytkach drukowanych (PCB) i obudowach urzadzen

« Slusarstwo - wiercenie otworéw pilotazowych przed gwintowaniem lub wierceniem wiekszymi $rednicami
¢ Jubilerstwo - obrébka metali szlachetnych i nieszlachetnych

e Naprawa sprzetu AGD i RTV - wiercenie w metalowych obudowach

¢ Prace warsztatowe - drobne naprawy mechaniczne wymagajgce precyzyjnych otworéw

¢ Montaz instalacji - wykonywanie otworéw w listwach, profilach i elementach mocujacych

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia

Przy $rednicy 1,0mm zalecana predkos¢ obrotowa dla stali wynosi okoto 3000-4000 obr/min, dla aluminium 6000-8000 obr/min. Zbyt
niska predkos¢ powoduje rozdzieranie materiatu, zbyt wysoka - przegrzewanie wiertta. Stosowanie chtodziwa (np. oleju
obrébkowego) wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jako$¢ otworu.

Zapobieganie uszkodzeniom

Wiertta o srednicy 1,0mm sa wrazliwe na boczne obcigzenia i nadmierny nacisk. Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie
naktu¢ miejsce otworu, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany. Podczas
wiercenia nalezy stosowac réwnomierny, umiarkowany nacisk i regularnie usuwac wiéry.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub organizer, aby chroni¢ ostrza przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Stepione wiertta HSS mozna ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet, zachowujgc wtasciwy kat
wierzchotkowy (zazwyczaj 118° dla metali). Podczas pracy obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony osobistej - okularéw ochronnych
i rekawic.
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