Dane aktualne na dzien: 22-04-2026 01:22

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-1-2-swm-1-2-schmith-p-30156.html

Wiertto do metalu HSS 1,2 SWM-1,2 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,88 zt
Cena netto 0,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-1,2
Kod producenta SWM-1,2
Kod EAN 5902004706078
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 1,2 mm SCHMITH SWM-1,2

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 1,2 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do
Iprecyzyjnego wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 1,2 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych i zapewnia zachowanie ostrosci nawet po
wielokrotnym uzyciu. Dodatki stopowe poprawiajg odpornos¢ na Scieranie podczas pracy w trudnych warunkach.
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Obrébka termiczna do ekstremalnych temperatur

Specjalistyczny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Oznacza to
mozliwo$¢ intensywnego wiercenia bez przerw na chtodzenie oraz dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw — od stali konstrukcyjnych
przez aluminium po tworzywa sztuczne. Geometria krawedzi utatwia centrowanie i redukuje sity podczas wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierny skrawanie i doktadnos¢ otworéw. Gtadkie krawedzie redukuja tarcie, zmniejszaja
nagrzewanie sie wiertta i wydtuzajg okresy miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,2

Srednica wiertta 1,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace precyzyjne wymagajace matych srednic otworéw

¢ Obrébka materiatéw miekkich i plastycznych

* Wiercenie materiatéw dajacych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Dobor predkosci obrotowej

Przy drednicy 1,2 mm zalecane sg wysokie obroty — dla stali okoto 3000-4000 obr/min, dla aluminium 6000-8000 obr/min. Mate
wiertta wymagaja precyzyjnego prowadzenia i umiarkowanego docisku, aby unikng¢ ztamania.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy punktowac miejsce otworu, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku
twardych materiatéw wskazane jest stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujgcego — przedtuza to zywotnosc narzedzia i
poprawia jakos$¢ otworu.

Wiertto o $rednicy 1,2 mm jest narzedziem delikatnym. Nalezy unika¢ bocznych naciskéw podczas pracy oraz wiercenia pod

katem. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertto z widréw i zabezpieczy¢ przed korozjg lekkim naoliwieniem.

Tepienie krawedzi objawia sie zwiekszonym oporem, nagrzewaniem i nizsza jakoscig otworéw. Wiertta HSS mozna ostrzac przy
uzyciu specjalistycznych ostrzatek lub szlifierek z odpowiednim katem.

Kompatybilno$¢ z narzedziami
Uchwyt walcowy pasuje do wiertet recznych, wiertarek stotowych oraz wiertarek kolumnowych wyposazonych w uchwyt

wiertarski samozaciskowy. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu — niektére modele mogg wymagac

przejscidwki dla matych $rednic.
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