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Wiertto do metalu HSS 1,4 SWM-1,4 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiercenia stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.
Srednica 1,4 mm

|Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 1,4 mm SCHMITH SWM-1,4

0,88 zt

0,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-1,4
SWM-1,4
5902004706085

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej (HSS) o $rednicy 1,4 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do precyzyjnego

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej zawartosci wolframu, wegla i wanadu. Zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu,

co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i zmniejsza czestotliwosé wymiany.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia. Wiertto nie traci
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twardosci i nie ulega deformacji w warunkach intensywnej eksploatacji.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia optymalny kompromis miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Uniwersalne rozwigzanie
do wiekszosci materiatéw metalowych i tworzyw sztucznych.

Uchwyt walcowy

Cylindryczna forma uchwytu umozliwia montaz w wiertarkach udarowych, bezudarowych oraz wkretarkach z uchwytem szczekowym.
Zapewnia stabilne mocowanie i precyzyjne prowadzenie wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-1,4

Srednica wiertta 1,4 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

e Prace precyzyjne wymagajgce matych $rednic otworéw

e Montaz elektroniki i urzadzen precyzyjnych

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe i warsztatowe

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy

Podczas wiercenia metali stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym. Mate Srednice wiertta wymagajg szczegdlnej
ostroznosci - unika¢ nadmiernego nacisku i zbyt wysokich obrotéw. Regularnie usuwac wiéry z rowkow spiralnych, aby zapobiec
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zakleszczeniu. Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto i zabezpieczy¢ przed korozja.

Dobér parametréw obroébki

Dla srednicy 1,4 mm zalecane obroty wynoszg 3000-5000 obr/min w przypadku stali oraz 5000-8000 obr/min dla aluminium. Posuw
powinien by¢ dostosowany do twardosci materiatu - zbyt szybki posuw moze spowodowac ztamanie wiertta o tak matej Srednicy.
Przy wierceniu stali hartowanych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg o 30-40%.
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