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Wiertto do metalu HSS 1,5 SWM-1,5 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Juchwytach wiertet.
Srednica 1,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 1,5 mm SCHMITH SWM-1,5

0,88 zt

0,72 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-1,5
SWM-1,5
5902004700113

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otwordéw o $rednicy 1,5 mm w
stalach, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Walcowy chwyt zapewnia stabilne mocowanie w standardowych

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawierajacy podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Dodatki stopowe zwiekszajg twardos¢ krawedzi tnacych i
pozwalajg zachowac ostros¢ nawet po wielokrotnym uzyciu. Elastycznos$¢ stali HSS minimalizuje ryzyko pekania podczas pracy pod

obcigzeniem.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-1-5-swm-1-5-schmith-p-30160.html

Specjalna obrdébka termiczna umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty wtasciwosci skrawnych. Wiertto
zachowuje twardos¢ i geometrie krawedzi podczas dtugotrwatego wiercenia, gdy w strefie skrawania generowane sg wysokie
temperatury.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewniajacy uniwersalne zastosowanie. Geometria 118° sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych, zapewniajgc réwnowage miedzy wydajnoscia skrawania a trwatoscig ostrza.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajgcych zapewnia czystosc i doktadnos¢ otworu. Odporna na tarcie powierzchnia zmniejsza sity
skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,5

Srednica wiertta 1,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych

e Obrébka profili aluminiowych i miedzi

e Precyzyjne wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace Slusarskie przy montazu konstrukcji metalowych

¢ Wiercenie otworéw przelotowych w elementach z metali kolorowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby matych $rednic

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

Kompatybilnos¢ z maszynami

Walcowy chwyt umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich: uchwytach szybkomocujacych, uchwytach ktowych
oraz uchwytach elektromagnetycznych. Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy Srednica chwytu miesci sie w zakresie uchwytu
wkretarki lub wiertarki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakierowac wiertto prostopadle do obrabianej powierzchni. W przypadku twardych stali

zaleca sie wykonanie wstepnego nawiercenia swidrem centrujgcym lub wierttem o mniejszej Srednicy.

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednig predkos¢ obrotowg dostosowang do materiatu. W przypadku stali
konstrukcyjnych zalecane obroty to 1500-2500 obr/min, dla metali kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos$¢ do 3000-4000
obr/min. Wiercenie z chtodzeniem emulsja lub olejem obniza temperature i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgociag. Regularne ostrzenie na ostrzarce do
wiertet przywraca geometrie krawedzi tngcych. Przy ostrzeniu nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie obu krawedzi skrawajacych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS o réznych Srednicach, uchwytu
szybkomocujacego oraz srodkéw chtodzgco-smarujgcych wydtuzajacych zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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