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Wiertto do metalu hss 1,5mm 10szt 21905

— STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 1,5 mm
Materiat HSS
Jllos¢ w zestawie 10 sztuk

Model 21905

Charakterystyka wiertta HSS 1,5mm

Wiertto do metalu HSS 1,5mm 10szt STHOR 21905

1,55 zt

1,26 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21905

21905
5906083219054
Sthor

OPA

HSS DIN 338
Walcowy

metal

1,5

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS o $rednicy 1,5mm. Przeznaczone do precyzyjnego
wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych w warunkach warsztatowych i przemystowych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) to hartowana stal stopowa zawierajaca wolfram, molibden i wanad. Charakteryzuje sie twardoscig
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62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy przy wyzszych obrotach niz wiertta ze stali weglowej. Zachowuje
witasciwosci skrawne nawet przy nagrzaniu do 600°C.

Srednica 1,5mm
Precyzyjna srednica 1,5mm umozliwia wiercenie matych otworéw montazowych, pilotazowych oraz technologicznych. Stosowana w

pracach wymagajacych doktadnosci, takich jak modelarstwo, elektronika czy mechanika precyzyjna. Tolerancja $rednicy miesci sie w
normie DIN 338.

Zestaw 10 sztuk
Komplet zawiera dziesie¢ wiertet o identycznych parametrach. Rozwigzanie praktyczne w zastosowaniach seryjnych oraz

zapewniajgce zapas narzedzi na wypadek zuzycia lub ztamania. Wiertta o matych srednicach sg podatne na uszkodzenia

mechaniczne, dlatego posiadanie zapasu jest uzasadnione ekonomicznie.

Precyzyjne szlifowanie
Kat wierzchotkowy i geometria ostrzy sg precyzyjnie wyszlifowane zgodnie z normami obrébki metali. Zapewnia to stabilng prace

wiertta, minimalizacje bicia promieniowego oraz czyste krawedzie otworéw bez zadzioréw. Wtasciwe szlifowanie wydtuza zywotnosc
narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21905

Srednica nominalna 1,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
llos¢ w zestawie 10 sztuk

Typ wiertta spiralne

Zastosowanie metale zelazne i kolorowe
Norma DIN 338

Zastosowanie wiertet 1,5mm

¢ Wiercenie otworéw pilotazowych przed wierceniem wiekszymi Srednicami
* Wykonywanie otworéw montazowych w obudowach elektronicznych i metalowych
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e Obrébka detali w modelarstwie i makietarstwie

e Wiercenie w cienkich blachach stalowych, aluminiowych i mosieznych

e Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnych otworéw technologicznych

e Naprawy sprzetu mechanicznego i elektronicznego

e Wiercenie w profilach i elementach konstrukcyjnych o matych przekrojach
¢ Przygotowanie otwordw pod nity, Sruby i kotki o matych Srednicach

Materiaty obrabiane

Wiertta HSS 1,5mm STHOR przeznaczone sg do obrébki nastepujacych materiatéw:

Metale zelazne: stal niestopowa i niskostopowa do 900 N/mm?, stal nierdzewna, zeliwo szare. Metale kolorowe: aluminium i
stopy aluminium, mosigdz, brgz, miedz. Materiaty konstrukcyjne: tworzywa sztuczne twarde, laminaty. Predkos$¢ skrawania
nalezy dostosowac do twardosci materiatu - dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min.

Parametry pracy

Zalecane obroty dla wiertta 1,5mm: stal konstrukcyjna 3200-5300 obr/min, aluminium 8500-12700 obr/min, mosigdz 6400-10600

obr/min. Stosowa¢ posuw 0,02-0,05 mm/obr. Podczas wiercenia w stali zaleca sie chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym.
Wiercenie na sucho dopuszczalne tylko w materiatach miekkich przy krétkim czasie obrébki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie wiertarki - luz osiowy i promieniowy powoduje
bicie i przyspieszenie zuzycia. Wiertta o srednicy 1,5mm wymagaja stabilnego uchwytu precyzyjnego, najlepiej
trzyszczekowego.

Podczas wiercenia stosowac odpowiedni docisk - zbyt duzy powoduje przegrzanie i ztamanie, zbyt maty - Slizganie sie i
stepienie ostrza. Otwor nalezy rozpoczynac od punktowania lub uzycia prowadnicy, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen. Przechowywaé w suchym miejscu, najlepiej w kasecie lub
organiserze chronigcym przed uszkodzeniami mechanicznymi. Stepione wiertta mozna regenerowac przez ostrzenie na
szlifierce do wiertet z zachowaniem kata wierzchotkowego 118°.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia stosowac okulary ochronne chronigce przed odpryskami wiéréw metalowych. Obrabiane detale nalezy mocowac w

imadle lub uchwycie - trzymanie reka grozi zranieniem przy zakleszczeniu wiertta. Nie dotykac wiertta bezposrednio po pracy -
temperatura moze przekracza¢ 100°C. Unika¢ noszenia rekawic przy pracy z wiertarkg stotowa lub kolumnowa.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS o réznych $rednicach (1-13mm), gwintowniki
metryczne M2-M3, narzynki do gwintéw zewnetrznych oraz oleje i emulsje chtodzgco-smarne do obrébki skrawaniem.
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