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Wiertto do metalu HSS 1,6 SWM-1,6 SCHMITH
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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 1,6 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 1,6 mm SCHMITH SWM-1,6

0,89 zt

0,72 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-1,6
SWM-1,6
5902004706092

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 1,6 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
Itworzywach sztucznych. Walcowy uchwyt zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszoscig wkretarek i wiertarek.

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza odpornos$¢ na Scieranie i pozwala zachowad ostros$¢ krawedzi tngcych
nawet po wielokrotnym uzyciu. Dodatki stopowe odpowiadajg rowniez za stabilnos¢ ksztattu wiertta podczas dtugotrwatej pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas intensywnego wiercenia.
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Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy wysokich obrotach i duzym nacisku, bez ryzyka odpuszczenia stali.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° zapewnia uniwersalnos$¢ stosowania. Jest optymalny dla wiekszosci metali i materiatéw miekkich, umozliwiajac
precyzyjne centrowanie i stabilng prace bez nadmiernego obcigzenia narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze minimalizujg opory skrawania i zapewniajg czysty otwér bez zadzioréw. Zmniejszaja
réwniez wymagane sity posuwu, co ma znaczenie przy wierceniu cienkich blach i delikatnych materiatow.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,6

Srednica wiertta 1,6 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrdébki Wiercenie spiralne

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

* Wiercenie w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnych otworéw o matej Srednicy
e Zastosowania w elektronice i modelarstwie

e Naprawa i konserwacja sprzetu mechanicznego

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla $rednicy 1,6 mm zaleca sie predkos¢ obrotowg 2000-3000 obr/min w stali i 3000-4000 obr/min w aluminium. Stosowanie
odpowiedniego chtodzenia (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. Przy wierceniu na wylot
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nalezy zmniejszy¢ posuw tuz przed przebiciem, aby unikng¢ zatarcia.

Przechowywanie i ostrzenie
Wiertto nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Po uzyciu warto

oczyscic spirale z wiéréw i natozy¢ cienkg warstwe oleju ochronnego. W przypadku stepienia krawedzi, wiertto mozna naostrzy¢ na
szlifierce z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 118° i symetrii obu krawedzi tnacych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem warto rozwazy¢: chtodziwa i smary skrawajace, zestawy wiertet HSS w réznych srednicach, uchwyty
wiertarskie z regulacja bezkluczykowa, a takze punktaki do centrowania otworéw przed wierceniem.
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