Dane aktualne na dzien: 12-04-2026 23:12

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-1-7-swm-1-7-schmith-p-30158.html

Wiertto do metalu HSS 1,7 SWM-1,7 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,89 zt
Cena netto 0,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-1,7
Kod producenta SWM-1,7
Kod EAN 5902004706108
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 1,7 mm SCHMITH SWM-1,7

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem walcowym, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w stali, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych. Srednica robocza 1,7 mm umozliwia wykonywanie otworéw montazowych i
technologicznych w obrébce detali.

Srednica 1,7 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawierajacy podwyzszone ilosci wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tnacych nawet po
wielokrotnym uzyciu oraz odpornos¢ na zuzycie Scierne podczas pracy z materiatami o réznej twardosci.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia z duzymi
predkosciami obrotowymi. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne bez ryzyka odpuszczenia stali.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewniajacy uniwersalno$¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych, zapewniajgc réwnowage miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscia ostrza.

Uchwyt walcowy

Gtadka cylindryczna cze$¢ chwytowa kompatybilna z uchwytami wiertarskimi standardowych wkretarek, wiertarek stotowych i
recznych. Zapewnia stabilne mocowanie bez poslizgu podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,7

Srednica robocza 1,7 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane krawedzie tngce

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

* Wykonywanie otworéw montazowych w blachach

e Precyzyjna obrébka detali w warsztatach mechanicznych

¢ Wiercenie w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Prace serwisowe i naprawcze w instalacjach przemystowych
e Zastosowania modelarskie i prototypowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali uzywaj predkosci obrotowej 1500-2500 obr/min z chtodzeniem emulsja lub olejem skrawajgcym. W aluminium mozliwe sa
wyzsze obroty 3000-4000 obr/min. Stosuj posuw réwnomierny, unikaj forsowania narzedzia.

Ostrzenie i konserwacja
Po stepieniu wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi.

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan ostrza - uszkodzone krawedzie prowadza do nadmiernego nagrzewania i obnizenia jakosci
otworéw.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w dedykowanych kasetach lub stojakach, zabezpieczajac ostrza przed kontaktem z innymi narzedziami. Unikaj
wilgoci - stal HSS jest podatna na korozje powierzchniowa, ktéra obniza trwatos¢ krawedzi tnacych.
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