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Wiertto do metalu HSS 1,8 SWM-1,8 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,89 zt
Cena netto 0,72 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-1,8
Kod producenta SWM-1,8
Kod EAN 5902004706115
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 1,8 mm SCHMITH SWM-1,8

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej (HSS) o $rednicy 1,8 mm, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia stali, metali
kolorowych oraz tworzyw sztucznych. Zastosowanie procesu obrébki termicznej zapewnia odpornos¢ na temperatury do
600°C.

Srednica wiertta 1,8 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawiera podwyzszong zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet
po wielokrotnym uzyciu, a jego geometria pozostaje stabilna podczas intensywnej pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych warunkach temperaturowych. Wiertto nie traci twardosci przy
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dtugotrwatym wierceniu materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie temperatura w strefie skrawania znaczgco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych - od stali
konstrukcyjnych, przez aluminium, po mosigdz. Geometria ta zapewnia rbwnowage miedzy sitg posuwu a jakosScig otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi zwieksza odpornos$¢ na tarcie i zuzycie Scierne. Wiertto generuje mniejszy opér podczas pracy, co
przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i czystszg powierzchnie wierconych otwordow.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,8

Srednica wiertta 1,8 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki Wiercenie skrawajace
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elementach metalowych
e Prace precyzyjne wymagajgce matej srednicy otworu

e Wiercenie materiatéw miekkich i $redniotwardych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw skrawania

Dla $rednicy 1,8 mm zaleca sie obroty w zakresie 3000-5000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. Stal wymaga nizszych
obrotéw i posuwu z chtodzeniem, metale kolorowe tolerujg wyzsze predkosci. Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do nadmiernego
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nagrzewania i szybszego stepienia.

Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu stali stosuj emulsje chtodzgco-smarujgca lub olej maszynowy. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia

jakos¢ otworu. Aluminium i tworzywa mozna wierci¢ na sucho, cho¢ chtodzenie sprezonym powietrzem utatwia usuwanie widéréw.

Konserwacja i ostrzenie

Po zakonhczeniu pracy oczysc wiertto z widréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniem krawedzi. Stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce specjalistycznej, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy
118° i symetrie krawedzi.
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