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Wiertto do metalu HSS 1,9 SWM-1,9 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 1,9 mm
IMateriat HSS (stal szybkotnaca)
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 1,9 mm SCHMITH SWM-1,9

0,89 zt

0,72 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-1,9
SWM-1,9
5902004706122

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) o $rednicy 1,9 mm. Przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i
tworzyw sztucznych. Wzmocniony skfad stopowy z podwyzszong zawartosciag wolframu, wegla i wanadu zapewnia trwatosc
krawedzi tngcych i stabilno$¢ wymiarowg podczas intensywnej pracy.

Wzmocniony sktad stopowy

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Obrdébka termiczna

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C. Wiertto zachowuje wtasciwosci mechaniczne przy wysokich
predkosciach skrawania, nie traci twardosci podczas intensywnego wiercenia w trudno skrawalnych materiatach.

Geometria krawedzi tnacych

Kat wierzchotkowy 118° to standard dla wiercenia metali. Zapewnia réwnowage miedzy sitag skrawania a odprowadzaniem wiérow.
Szlifowane krawedzie redukujg tarcie i nagrzewanie podczas pracy.

Konstrukcja odporna na pekanie

Struktura stali HSS taczy twardos¢ z elastycznoscia. Wiertto wytrzymuje obcigzenia zginajace wystepujace przy wierceniu w
materiatach niejednorodnych lub przy lekkim przechyleniu osi wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-1,9

Srednica nominalna 1,9 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) - stal szybkotnaca
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

¢ Wykonywanie otworéw w materiatach miekkich

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Prace monterskie i naprawcze

e Produkcja seryjna w przemysle metalowym

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobdr parametréow skrawania

oferta wa?na 3 dni



Przy Srednicy 1,9 mm zalecane predkosci obrotowe zalezg od materiatu: dla stali 1500-2500 obr/min, dla aluminium 3000-4500
obr/min. Stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym przy obrébce stali. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do

twardosci materiatu.

Kontrola stanu technicznego

Sprawdzaj stan krawedzi tngcych po kazdej intensywnej sesji wiercenia. Zuzyte lub wyszczerbione wiertto zwieksza sity skrawania i
moze uszkodzi¢ obrabiany element. Przechowyj wiertta w dedykowanych organizerach, aby unikna¢ uszkodzen mechanicznych.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 1,9 mm wymaga wiertarki z uchwytem bezkluczykowym lub kluczowym o zakresie min. 0,5-10 mm.
Sprawdz bicie wiertta po zamocowaniu - nadmierne bicie (powyzej 0,05 mm) prowadzi do poszerzania otworu i skraca zywotnos¢
narzedzia.

oferta wa?na 3 dni
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