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Wiertto do metalu HSS 1 SWM-1,0 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 1,0 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 1,0 mm SCHMITH SWM-1,0

0,87 zt

0,71 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-1,0
SWM-1,0
5902004700106

Narzedzia SCHMITH

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 1,0 mm, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w stali, metalach
Ikolorowych i tworzywach sztucznych. Zaawansowana obrébka termiczna zapewnia odpornos$¢ na temperatury do 600°C.

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-1-swm-1-0-schmith-p-30172.html

Zaawansowana obrébka termiczna

Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Proces ten stabilizuje
strukture materiatu, zapobiegajac deformacjom podczas intensywnej pracy.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania w wiekszosci materiatéw metalowych. Geometria ta umozliwia
efektywne odprowadzanie wiéréw i zmniejsza opory skrawania w stalach o twardosci do 900 N/mm?.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierne roztozenie sit skrawania i minimalizuje ryzyko zatarcia. Gtadka powierzchnia krawedzi
redukuje tarcie, co przektada sie na czystsze otwory i dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-1,0

Srednica wiertta 1,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, C, V
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich w precyzyjnych aplikacjach
e Wiercenie miedzi i mosigdzu w instalacjach elektrycznych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M2

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o strukturze dajacej dtugi wiér

e Prace montazowe w mechanice precyzyjnej

¢ Obrébka stali niestopowych i niskostopowych

e Wiercenie w materiatach kompozytowych na bazie metali

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry skrawania
Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 700 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa to 4000-6000 obr/min przy recznym posuwach.

W przypadku metali kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 8000 obr/min. Stosuj chtodzenie emulsyjne lub olejowe przy wierceniu
gtebokich otworéw.

Montaz w uchwycie

Uchwyt walcowy wymaga precyzyjnego mocowania w uchwycie wiertarskim lub trzpieniu zaciskowym. Przy $rednicy 1,0 mm
szczegOdlnie istotne jest wycentrowanie - nawet minimalne bicie (powyzej 0,02 mm) prowadzi do szybkiego zuzycia i famania wiertta.

Przechowywanie
Wiertta o matych srednicach nalezy przechowywac¢ w indywidualnych tubach lub dedykowanych kasetach. Kontakt z innymi

narzedziami moze uszkodzi¢ delikatne krawedzie tnace. Unikaj wilgoci - stal HSS jest podatna na korozje, ktéra obniza jakos$¢
skrawania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie 1,0-10,0 mm co 0,5 mm, gwintowniki maszynowe M2
oraz chtodziwo do obrébki metali. Przy intensywnej pracy przydatne beda réwniez osetki diamentowe do recznego ostrzenia.
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