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Wiertto do metalu hss 10,0 mm 21958 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Uchwyt
Jednostka
Srednica [mm]

Zastosowanie

Wiertto do metalu HSS 10,0 mm STHOR 21958

10,54 zt

8,57 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21958

21958
5906083219580
Sthor

HSS DIN 338
Walcowy

OPA

10,0

metal

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw o srednicy 10 mm w metalach
zelaznych i niezelaznych. Produkt marki STHOR zapewnia powtarzalnos¢ wymiaréw otwordéw w zastosowaniach warsztatowych

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC oraz odpornoscia na temperatury do 600°C. Pozwala to na

wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢
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narzedzia w poréwnaniu do wiertet z weglikdw.

Srednica 10,0 mm

Wymiar nominalny 10 mm odpowiada standardowym $rednicom mocowan mechanicznych, srub M10 oraz typowych przejs¢
instalacyjnych. Tolerancja wykonania zapewnia dopasowanie do tulejek dystansowych i kotkéw prowadzgcych stosowanych w
konstrukcjach stalowych.

Geometria spiralna

Rowki spiralne transportujg wiéry na zewnatrz otworu, zapobiegajac ich zakleszczeniu i przegrzaniu strefy skrawania. Kagt pochylenia
linii Srubowej oraz kat natarcia sq dostosowane do obroébki stali konstrukcyjnych i stopéw aluminium.

Uniwersalne zastosowanie
Wiertto nadaje sie do obrébki stali niskoweglowych, stali nierdzewnych, zeliwa, miedzi, mosigdzu, brazu oraz stopéw aluminium.

Mozna je stosowac w wiertarkach stacjonarnych, wiertarkach udarowych (bez funkcji udaru) oraz wiertarko-wkretarkach z uchwytem
wiertarskim.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21958

Srednica nominalna 10,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne do metalu

Typ chwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta do metalu 10 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M10 w konstrukcjach metalowych

¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 15 mm

e Wiercenie w elementach zeliwnych i odlewach

¢ Wykonywanie otworéw w rurach stalowych i miedzianym
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¢ Prace Slusarskie w warsztatach mechanicznych
e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych
¢ Obrébka detali w modelarstwie i prototypowaniu

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 400-600 obr/min, dla aluminium 1000-1500 obr/min. Posuw powinien by¢
rownomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowacd przegrzanie lub ztamanie wiertta. W przypadku otworéw gtebszych
niz 3-krotnosc¢ srednicy nalezy okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia wiérow.

Chtodzenie i smarowanie

Wiercenie na sucho jest dopuszczalne w materiatach miekkich i przy matych gtebokosciach. Dla stali i metali twardych zaleca sie
stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju maszynowego, co wydtuza trwatos¢ ostrza i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Aluminium mozna wierci¢ z uzyciem nafty lub spirytusu.

Ostrzenie i przechowywanie

Stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie krawedzi skrawajacych.
Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
stosowanie kasetek lub organiazeréw z gniazdami.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw, rekawice robocze oraz odziez bez
luznych elementéw, ktére moga zostaéchwycone przez obracajace sie narzedzie. W przypadku pracy z wiertarka stacjonarng zaleca
sie mocowanie detalu w imadle maszynowym.
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