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Wiertto do metalu HSS 10,1 SWM-10,1
il SCHMITH

Cena brutto 8,57 zt

Cena netto 6,97 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-10,1

Kod producenta SWM-10,1

Kod EAN 5902004706344
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10,1 mm SCHMITH SWM-10,1

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscia wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych z zachowaniem parametréw skrawania w temperaturach
do 600°C.

Srednica 10,1 mm

|Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje
ostro$¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto nie traci twardosci ani geometrii krawedzi przy dtugotrwatej obrébce materiatéw trudnoobrabialnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalna geometria ostrza zapewnia rownowage miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Sprawdza sie w wiekszosci
zastosowahn — od stali konstrukcyjnych po metale kolorowe i tworzywa sztuczne.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych minimalizuje tarcie i nagrzewanie podczas pracy. Gtadkie krawedzie redukuja ryzyko
zatarcia wiertta w materiale i zapewniajg czystos¢ otworéw bez zadzioréw.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-10,1

Srednica wiertta 10,1 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, V, C

Typ uchwytu walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka profili i blach ze stali niestopowe;j

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach kolorowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w stalowych elementach
¢ Obrébka tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér (PP, PE, PVC)

¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen przemystowych

e Prace montazowe w warsztacie i na budowie

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania
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Dla stali konstrukcyjnej stosuj predkos$¢ obrotowg 800-1200 obr/min z chtodzeniem emulsjg. Przy metalach kolorowych mozna
zwiekszy¢ obroty do 1500-2000 obr/min. Tworzywa sztuczne wiercone na sucho wymagajg nizszych posuwdw, aby unikna¢ topienia

materiatu.

Przygotowanie powierzchni

Przed wierceniem naktuj miejsce otworu punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. W cienkich blachach uzyj podktadki
drewnianej od spodu, co zminimalizuje powstawanie zadzioréw przy przejsciu wiertta.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi. Przy ostrzeniu manualnym kontroluj
temperature — przegrzanie niszczy hartowanie stali HSS. Po ostrzeniu sprawdz wspétosiowos¢ krawedzi, obracajac wiertto w
uchwycie.
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