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Wiertto do metalu HSS 10,2 SWM-10,2
il SCHMITH

Cena brutto 9,13 zt

Cena netto 7,42 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-10,2

Kod producenta SWM-10,2

Kod EAN 5902004706351
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10,2 mm SCHMITH SWM-10,2

Wiertto wykonane ze stali szybkotngcej (HSS) o Srednicy 10,2 mm, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych i
tworzyw sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacych przy
intensywnej eksploatacji.

Srednica 10,2 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i zachowaniem twardosci w wysokich
temperaturach. Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu sprawia, ze wiertto utrzymuje ostro$¢ krawedzi nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniem.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C
Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Oznacza to mozliwos$¢ intensywnej pracy z wyzszymi posuwami bez ryzyka wyzarzenia ostrza, co jest istotne przy wierceniu
grubszych materiatéw lub w warunkach przemystowych.

Kat wierzchotkowy 118°
Standardowy kat 118° to uniwersalne rozwigzanie dla wiekszosci materiatéw metalowych. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscia

skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Ten kat sprawdza sie w stalach konstrukcyjnych, aluminium i mosigdzu, umozliwiajac stabilng
prace bez nadmiernego obcigzenia wrzeciona.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy bez redukcji Srednicy wspotpracuje z uchwytami wiertarskimi trzyszczekowymi oraz szybkomocujgcymi.
Zapewnia pewne mocowanie w zakresie od 10 mm wzwyz, eliminujac poslizg podczas pracy pod obcigzeniem.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-10,2

Srednica wiertta 10,2 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Dodatkowe sktadniki stopu Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdzu, miedzi

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych i gtebokich

e Zastosowania przemystowe przy intensywnej eksploatacji

e Prace w warunkach warsztatowych i produkcyjnych

e Wiercenie w materiatach miekkich wymagajgcych precyzji
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie obroty 500-800 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. W stalach
twardszych nalezy zredukowac obroty o 30-40%.

Przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem wiercenia warto wykona¢ naktucie punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy. W
przypadku otworéw powyzej 10 mm w grubszych materiatach zaleca sie wiercenie wstepne wierttem o mniejszej $rednicy (5-6 mm),
co zmniejsza opory i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usunaé widry i ewentualne pozostatosci materiatu z rowkéw widérowych. Przechowywanie w suchym
miejscu zabezpiecza przed korozjg. Przy zauwazalnym stepieniu wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujgc oryginalny kat
wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tngcych.
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