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Wiertto do metalu HSS 10,3 SWM-10,3
= SCHMITH

Cena brutto 9,65 zt

Cena netto 7,85 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-10,3

Kod producenta SWM-10,3

Kod EAN 5902004706368
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10,3 mm SCHMITH SWM-10,3

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 10,3 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do obrébki stali, metali
|kolorowych i tworzyw sztucznych w warunkach intensywnej eksploatacji.

Srednica 10,3 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat z podwyzszong zawartoscia wolframu, wegla i wanadu zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Pozwala na prace przy wysokich predkosciach obrotowych bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalna obrébka cieplna zwieksza stabilnos¢ struktury materiatu w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas
intensywnego wiercenia. Wiertto zachowuje twardos¢ i nie traci geometrii nawet przy dtugotrwatej pracy.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania w wiekszosci materiatéw metalowych. Geometria ta
umozliwia stabilne centrowanie i rbwnomierne roztozenie sit skrawania podczas wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjna obrébka krawedzi skrawajacych zmniejsza opory podczas wiercenia i poprawia jako$¢ uzyskiwanych otwordéw. Konstrukcja
odporna na tarcie wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy pracy w trudnych warunkach.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-10,3

Srednica wiertta 10,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

e Obrdébka materiatéw miekkich

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
e Prace warsztatowe i montazowe

e Wiercenie w warunkach intensywnej eksploatacji

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

Predkos¢ obrotowa i posuw powinny by¢ dostosowane do obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie nizsze obroty niz dla aluminium.
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Stosowanie chtodziwa lub smarowania wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnosc¢

Uchwyt walcowy o $rednicy 10,3 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
zakres zacisku uchwytu w wiertarce - wiekszos¢ uchwytéw bezkluczykowych i kluczykowych obstuguje te srednice.

Konserwacja

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie przez specjalistyczny serwis przywraca
parametry skrawne. Nalezy unika¢ przegrzewania wiertta - nadmierna temperatura skraca zywotno$¢ narzedzia.
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