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Wiertto do metalu HSS 10,5 SWM-10,5
il SCHMITH

Cena brutto 9,05 zt

Cena netto 7,36 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-10,5

Kod producenta SWM-10,5

Kod EAN 5902004700427
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10,5 mm SCHMITH SWM-10,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscia wolframu i wanadu. Przeznaczone do obroébki
stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych z zachowaniem trwatosci krawedzi tnacych nawet przy intensywnym
Juzytkowaniu.

Srednica 10,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza odpornos¢ na Scieranie i pozwala na zachowanie ostrosci krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu. Materiat HSS charakteryzuje sie elastycznoscia, co minimalizuje ryzyko pekania wiertta
podczas pracy.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto zachowuje twardos¢ i niezmiennos¢
ksztattu nawet przy intensywnym wierceniu, gdy temperatura w strefie skrawania znaczgco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych i
pozwala na samoczynne centrowanie wiertta podczas rozpoczynania otworu bez koniecznosci stosowania punktaka.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane ostrza gwarantujg czysty otwor i zmniejszajg op6r podczas wiercenia. Krawedzie odporne na tarcie wydtuzajg
zywotnos¢ narzedzia i redukujg potrzebe czestego ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-10,5

Srednica wiertta 10,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka powierzchni Szlifowane krawedzie tngce
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosiadz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i materiatach kompozytowych
¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajace precyzji

e Montaz konstrukcji metalowych

¢ Prace Slusarskie i instalacyjne

¢ Nawiercanie pod gwintowanie

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia

Podczas pracy nalezy dostosowac predkos¢ obrotowg do twardosci materiatu. W przypadku stali zaleca sie predkos¢ 15-25 m/min,
dla aluminium 60-100 m/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania znaczgco wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworéw.

Ostrzenie

Po stepieniu wiertto mozna naostrzy¢, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu krawedzi tngcych. Prawidtowe
ostrzenie przywraca parametry skrawne i pozwala na dalsze uzytkowanie narzedzia.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1,5-13 mm. Wiertto mozna stosowac w wiertarkach
stotowych, recznych oraz obrabiarkach CNC z odpowiednim oprzyrzadowaniem.
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