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Wiertto do metalu HSS 10,7 SWM-10,7
il SCHMITH

Cena brutto 9,30 zt

Cena netto 7,56 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-10,7

Kod producenta SWM-10,7

Kod EAN 5902004706375
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10,7 mm SCHMITH SWM-10,7

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej przeznaczone do obrébki metali, stali konstrukcyjnych i materiatéw miekkich. Wykonane
w technologii HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacych i stabilno$¢ wymiarowa podczas
lintensywnej pracy.

Srednica 10,7 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ i odpornosé na scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach i
trudnoobrabialnych metalach. Wiertto nie traci twardosci przy nagrzewaniu, co zapobiega przedwczesnemu stepieniu.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatdw metalowych — od stali
konstrukcyjnych po metale kolorowe. Zapewnia rwnowage miedzy wydajnosciag skrawania a trwatoscig ostrza.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonczenie powierzchni roboczych zmniejsza opory skrawania i zapobiega nadmiernemu nagrzewaniu. Gtadkie
krawedzie redukujag ryzyko zatarcia wiertta w materiale i utatwiaja odprowadzanie wiéréw.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-10,7

Srednica wiertta 10,7 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Obrébka termiczna Tak (do 600°C)
Wykonczenie krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedzZ, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i materiatach kompozytowych
¢ Prace warsztatowe w przemysle maszynowym

e Montaz i instalacje w budownictwie stalowym

¢ Naprawy i konserwacja urzgdzen mechanicznych

¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

Jak dobrac¢ parametry wiercenia?

W przypadku stali stosuj predkos¢ obrotowg okoto 300-400 obr/min z chtodzeniem emulsjg. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ obroty
do 800-1000 obr/min. Posuw dostosuj do $rednicy — dla 10,7 mm zaleca sie 0,15-0,25 mm/obr w stali. Regularnie usuwaj wiéry,
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cofajgc wiertto co 3-5 mm gtebokosci.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed pierwszym uzyciem sprawdz bicie wiertta w uchwycie — nie powinno przekracza¢ 0,05 mm. Podczas wiercenia stosuj
odpowiednie chtodzenie: dla stali emulsje lub olej obrébkowy, dla aluminium nafe lub spirytus. Po zakonczeniu pracy oczys¢
wiertto z wiéréw i resztek materiatu, osusz i zabezpiecz przed korozja.

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi.
Stepione lub uszkodzone wiertto generuje nadmierne ciepto i moze spowodowacd zatarcie w materiale. Przechowuj w suchym
miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia krawedzi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki metryczne

do gwintowania otworéw oraz chtodziwo do obrébki metali. Przy intensywnej pracy przydatne beda takze wiertta z powtoka
TiN lub TiAIN o zwiekszonej trwatosci.
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