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Wiertto do metalu HSS 10,9 SWM-10,9

=" SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 10,9 mm
[Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka wiertta HSS

9,61 zt

7,81 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWM-10,9

SWM-10,9

5902004706382

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 10,9 mm SCHMITH SWM-10,9

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscia wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
obroébki stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych z uchwytem walcowym.

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Materiat zachowuje niezmiennos¢ ksztattu podczas intensywnej eksploatacji, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Zaawansowana obrébka termiczna

Specjalistyczny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne przy
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wysokich obrotach i obcigzeniach cieplnych, typowych dla wiercenia w stalach i metalach twardszych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat natarcia zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie w materiatach o réznej twardosci - od aluminium i

tworzyw sztucznych po stale konstrukcyjne. Utatwia centrowanie otworu podczas rozpoczynania wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonhczenie krawedzi zapewnia czysto$¢ obrabianej powierzchni i zmniejsza opory skrawania. Wiertto wymaga mniejszej
sity docisku, co ogranicza zuzycie zaréwno narzedzia, jak i wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna

Materiat

Kat wierzchotkowy

Typ uchwytu

Maksymalna temperatura pracy
Rodzaj obrébki

Producent

Zastosowanie

SWM-10,9

10,9 mm

HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, V, C
118°

Walcowy

600°C

Szlifowane krawedzie tngce

SCHMITH

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, miedZ, mosiadz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci
e Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworédw przelotowych i nieprzelotowych
e Zastosowania przemystowe i warsztatowe

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce precyzji

¢ Naprawy i konserwacja maszyn oraz urzadzen

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dobor predkosci obrotowej zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie nizsze obroty z intensywnym chtodzeniem, dla
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aluminium i tworzyw sztucznych mozna stosowac wyzsze predkosci. Regularne odprowadzanie wiéréow zapobiega zakleszczeniu
wiertta.

Chtodzenie podczas pracy

W przypadku wiercenia w stalach stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢
otworu. Dla metali kolorowych chtodzenie jest opcjonalne, ale zalecane przy wiekszych gtebokosciach wiercenia.

Ostrzenie i przechowywanie
Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujgc kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tngcych. Przechowywadé w suchym

miejscu, zabezpieczajgc przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Unika¢ kontaktu z innymi narzedziami, ktére mogtyby
uszkodzi¢ krawedzie.

Kompatybilnos$¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o pojemnosci minimum 13 mm. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta - luz w uchwycie moze prowadzi¢ do bicia osiowego i uszkodzenia otworu.
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