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Wiertto do metalu HSS 10 SWM-10,0 SCHMITH
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=
- Cena brutto 6,97 zt
Cena netto 5,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-10,0
Kod producenta SWM-10,0
Kod EAN 5902004700410
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10 mm SWM-10,0 SCHMITH

Wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 10 mm, przeznaczone do obrébki metali, stali konstrukcyjnych oraz
Imateriatéw miekkich. Wykonane z ulepszonym skftadem stopowym z dodatkiem wolframu, wegla i wanadu.

Srednica 10,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Ulepszona stal HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Dodatki stopowe zwiekszajg twardos¢ materiatu i odpornosc na Scieranie podczas pracy z trudnoskrawalnymi materiatami.

Obrébka termiczna dla ekstremalnych warunkéw

Specjalny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Wiertto zachowuje
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stabilno$¢ wymiarowg i twardo$¢ nawet przy intensywnym wierceniu z duzymi predkosciami obrotowymi.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w stalach konstrukcyjnych,
metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych, zapewniajac odprowadzanie wiéréw bez zakleszczania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane powierzchnie robocze zmniejszajg opory skrawania i generowanie ciepta. Gtadkie krawedzie minimalizujg
ryzyko zatarcia w otworze i wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-10,0

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca z dodatkami W, C, V)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe przy produkcji seryjnej

e Prace warsztatowe i naprawcze w metalurgii

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: trzpieni szybkomocujgcych, uchwytéw samozaciskowych oraz
gtowic wiertarskich. Srednica 10 mm miesci sie w zakresie wiekszoéci wiertarek stotowych, kolumnowych oraz wkretarek udarowych
z trybem wiercenia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ srodek otworu punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku stali twardszych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i
poprawia jako$¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja cienka
warstwg oleju. Przechowywanie w suchym miejscu, w dedykowanych kasetach lub organizer-ach zapobiega uszkodzeniu
krawedzi tnacych.

Jesli wiertto traci ostros¢, mozna je naostrzy¢ na szlifierce stotowej, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie krawedzi. Regularne ostrzenie przywraca parametry skrawne i pozwala wielokrotnie wykorzystywac narzedzie.
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