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Wiertto do metalu hss 11,0 mm / 21100/

Cena brutto 2,03 zt

Cena netto 1,65 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 21100

Kod producenta 21100

Kod EAN 5906083211003
Producent Vorel

Rozmiar uniwersalny
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 11,0

Jednostka SZT

Materiat HSS

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 11,0 mm VOREL 21100

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w tym w stali

konstrukcyjnej, zeliwie i aluminium. Srednica 11,0 mm pozwala na wykonywanie otworéw pod $ruby M12 oraz standardowe
potaczenia mechaniczne.

Srednica 11,0 mm
Materiat Stal HSS
IKat ostrzenia 118°

Model 21100
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury powstajace podczas wiercenia. Zachowuje
twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu w metalach o twardosci do 900 N/mma2.

Kat ostrzenia 118 stopni

Standardowy kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy wydajnoscia a jakoscig otworu. Zapewnia stabilne wiercenie w
wiekszosci metali bez koniecznosci stosowania specjalistycznych rozwiertek czy przedwiertéow dla tej Srednicy.

Srednica 11,0 mm

Srednica odpowiadajgca otworom pod $ruby metryczne M12 oraz typowym potgczeniom w konstrukcjach stalowych. Pozwala na
bezposrednie wiercenie bez koniecznosci stopniowania srednic w wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Konstrukcja spiralna

Rowki spiralne odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, zapobiegajgc ich zaklinowaniu i przegrzaniu narzedzia. Geometria Srubowa
zwieksza wydajnos¢ usuwania materiatu i umozliwia prace na wiekszych gtebokosciach.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 21100

Srednica nominalna 11,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Kat ostrzenia 118°

Typ konstrukcji Wiertto spiralne
Przeznaczenie Metal (stal, zeliwo, aluminium)

Zastosowanie wiertta do metalu 11 mm

* Wiercenie otworédw montazowych pod Sruby M12 w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otworéw w profilach stalowych i aluminiowych
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¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 15 mm

e Wiercenie w elementach z zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Prace warsztatowe przy naprawach i modyfikacjach elementéw metalowych
¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych potaczen srubowych

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w aluminium i jego stopach

¢ Przygotowanie otwordw pod nity w konstrukcjach nitowanych

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Dobor predkosci obrotowej
Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos$¢ obrotowg 400-600 obr/min. Przy wierceniu w aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do

1200-1500 obr/min. Zeliwo wymaga predkosci 500-700 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsji lub oleju obrébkowego) wydtuza
zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Uchwyty i wiertarki
Wiertto wspotpracuje z uchwytami szybkomocujgcymi oraz kluczowymi o zakresie od 1,5 do 13 mm. Wymaga wiertarki o mocy

minimum 600 W dla stali konstrukcyjnej. W przypadku wiertarek akumulatorowych zaleca sie napiecie minimum 18 V przy pracy w
metalach.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu szlifierek do wiertet lub recznie na $ciernicach korundowych. Nalezy zachowa¢
oryginalny kat ostrzenia 118° oraz symetrie krawedzi tngcych. Po ostrzeniu zaleca sie kontrole wspétosiowosci wierzchotka.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie chtodziwa do metalu, zestawu dokrecajgcego z gwintownikami M12, srodka do
znakowania otwordéw oraz szczek ochronnych do imadta zapobiegajgcych uszkodzeniu powierzchni obrabianych elementéw.
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