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Materiat Stal HSS

Srednica 11,0 mm

Model STHOR 21961

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

llos$¢ w zestawie 5 sztuk
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Wiertto do metalu hss 11,0mm 5szt 21961

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

13,38 zt

10,88 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21961

21961
5906083219610
Sthor

metal

11,0

OPA

HSS DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 11,0mm - zestaw 5 sztuk STHOR 21961

Zestaw pieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w metalach kolorowych
i zelaznych. Srednica 11,0mm sprawia, ze wiertta znajdujg zastosowanie w pracach warsztatowych, montazowych oraz w

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-11-0mm-5szt-21961-sthor-p-2449.html

Stal szybkotnaca HSS
Wiertta wykonane z HSS (High Speed Steel) charakteryzujg sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na temperatury do 600°C

powstajgce podczas wiercenia. Materiat ten zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych dtuzej niz standardowe stale weglowe, co
przektada sie na wiekszg liczbe wykonanych otworéw bez koniecznosci ostrzenia.

Srednica 11,0mm
Srednica robocza 11,0mm to wymiar powszechnie stosowany w instalacjach elektrycznych, mechanice maszynowej oraz przy

montazu elementéw mocujacych. Srednica ta pozwala na wiercenie otworéw przelotowych pod éruby M10 oraz otworéw
montazowych w profilach stalowych i aluminiowych.

Zestaw 5 sztuk
Komplet zawiera pie¢ identycznych wiertet, co zapewnia ciggtos$¢ pracy w przypadku stepienia lub uszkodzenia narzedzia.

Rozwigzanie to eliminuje przestoje zwigzane z koniecznoscig zakupu pojedynczych wiertet i pozwala na utrzymanie zapasu w
warsztacie.

Zastosowanie w réznych metalach
Wiertta HSS nadaja sie do obrébki stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?, zeliwa, aluminium, miedzi oraz stopéw metali

kolorowych. Uniwersalno$¢ materiatu HSS umozliwia prace bez koniecznosci wymiany narzedzi przy przejsciu miedzy réznymi
materiatami obrabialnymi.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21961

Srednica wiertta 11,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Ilos¢ w opakowaniu 5 sztuk

Typ wiertta Spiralne walcowe
Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertet 11,0mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod sruby metryczne M10 w elementach metalowych
e Prace warsztatowe w mechanice samochodowej i maszynowej

¢ Instalacje elektryczne wymagajace przejs¢ przez profile metalowe

¢ Montaz elementéw w przemysle metalowym i budowlanym

e Naprawy i modyfikacje sprzetu w warunkach warsztatowych

¢ Obrébka blach stalowych i aluminiowych o réznej grubosci

¢ Przygotowanie otwordéw w profilach zamknietych i otwartych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Podczas wiercenia w stali zaleca sie predkos¢ obrotowag 300-500 obr/min, w aluminium 800-1200 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub

oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Wiercenie nalezy rozpoczynac od punktowania powierzchni,
aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany w
imadle lub uchwycie. Po zakohczeniu pracy wiertto jest gorgce - nalezy odczekac na jego ostygniecie przed dotknieciem.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
stosowanie dedykowanych pojemnikéw lub kaset, ktére chronig krawedzie skrawajace przed stepieniem. Po uzyciu warto oczyscic¢
wiertto z wiéréw i natozy¢ cienkag warstwe oleju zabezpieczajgcego.
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