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Wiertto do metalu HSS 11,3 SWM-11,3

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 11,3 mm
[Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

10,14 zt

8,24 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWM-11,3

SWM-11,3

5902004706399

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 11,3 mm SCHMITH SWM-11,3

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscia wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia otworéw w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych z zachowaniem trwatosci krawedzi tngcych.

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych i umozliwia zachowanie ostrosci nawet po

wielokrotnym uzyciu. Wiertto nie traci geometrii podczas intensywnej pracy.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach
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konstrukcyjnych i nierdzewnych bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Sprawdza sie w materiatach o réznej twardosci - od tworzyw
sztucznych po stale konstrukcyjne o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych zapewnia czysty otwor bez zadzioréw oraz zmniejsza sity skrawania, co wydtuza
zywotnos¢ wiertta i redukuje obcigzenie wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-11,3

Srednica wiertta 11,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, V, C
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

* Prace konserwacyjno-remontowe w przemysle

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Predkos$¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 500-800 obr/min, dla aluminium 1500-2500 obr/min.
Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.
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Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 11,3 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem mocowania od 1,5 do 13 mm.
Sprawdza sie w wiertarkach recznych, stotowych oraz w maszynach CNC z odpowiednimi uchwytami.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem kata wierzchotkowego 118° i symetrii krawedzi tngcych. Regeneracja przywraca
witasciwosci skrawne i wydtuza okres uzytkowania narzedzia.
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