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Wiertto do metalu HSS 11,5 SWM-11,5

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wanadu.

Srednica 11,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

10,33 zt

8,40 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-11,5
SWM-11,5
5902004700441

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 11,5 mm SCHMITH SWM-11,5

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 11,5 mm, przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach
|kolorowych i tworzywach sztucznych. Wykonane z wzbogaconej stali HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i

Stal szybkotnaca HSS ze wzbogaconym sktadem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.

Dodatki stopowe zwiekszajg twardos¢ i odpornosc na Scieranie, co wydtuza zywotno$¢ narzedzia w poréwnaniu do standardowych

wiertet HSS.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach wystepujacych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto zachowuje wtasciwosci mechaniczne i twardo$¢ nawet przy dtugotrwatej pracy bez przerw na chtodzenie.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Ta geometria sprawdza sie w wiekszosci materiatow
metalowych, fgczac skutecznosé wiercenia z dobrym odprowadzaniem wiéréw przy srednich predkosciach skrawania.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (samozaciskowych lub kluczowych). Srednica chwytowa
odpowiada srednicy roboczej wiertta, co zapewnia stabilne zamocowanie w wiertarkach elektrycznych i kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-11,5

Srednica wiertta 11,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (wzbogacona wolfram, wegiel, wanad)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiagdz, miedz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace montazowe i instalacyjne

¢ Obrébka elementéw konstrukcji stalowych

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednicy 11,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ to okoto 500-700 obr/min. W metalach miekkich (aluminium,
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mosigdz) mozna zwiekszy¢ obroty do 1000-1500 obr/min. Tworzywa sztuczne wymagajg nizszych predkosci (300-500 obr/min) ze
wzgledu na ryzyko topienia materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaréw skrawajacych, ktére obnizajg temperature w strefie
skrawania i wydtuzajg zywotnos$¢ narzedzia.

Wiertto wymaga regularnego czyszczenia z wiérdéw i zanieczyszczen. Po zakofnczeniu pracy warto zabezpieczy¢ krawedzie
tnace cienka warstwg oleju, co zapobiega korozji. Przy zauwazalnym stepieniu wiertto mozna ponownie naostrzy¢, zachowujgc
oryginalny kat 118° i symetrie krawedzi tngcych.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto o trzpieniu walcowym 11,5 mm wymaga uchwytu samozaciskowego o zakresie min. 1,5-13 mm lub uchwytu kluczowego o
odpowiednim zakresie zaciskowym. Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szczeki uchwytu sa czyste i nieuszkodzone.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

