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Wiertto do metalu HSS 11 SWM-11,0 SCHMITH
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=
- Cena brutto 9,64 zt
Cena netto 7,84 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-11,0
Kod producenta SWM-11,0
Kod EAN 5902004700434
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 11 mm SCHMITH SWM-11,0

\Wiertto spiralne o $rednicy 11 mm wykonane ze stali szybkotnacej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla.
|Przeznaczone do obrdébki stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych przy uzyciu wiertarek recznych i stacjonarnych.

Srednica 11,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Sktad stopowy wptywa na twardos¢ materiatu i odpornos¢ na Scieranie podczas pracy z twardszymi gatunkami stali.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
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Wiertto zachowuje wtasciwosci mechaniczne bez utraty twardosci, co jest istotne przy wierceniu otworéw o wiekszej gtebokosci lub w
materiatach trudnoobrabialnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych, zapewniajgc réwnowage miedzy fatwosciag centrowania a wydajnoscia skrawania. Odpowiednia dla materiatéw o
twardosci do okoto 900 N/mm?.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o Srednicy odpowiadajgcej Srednicy wiertta umozliwia mocowanie w uchwytach szybkomocujacych i kluczowych.
Kompatybilny ze standardowymi wiertarkami recznymi, stacjonarnymi i wkretarkami z funkcja wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-11,0

Srednica wiertta 11,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ konstrukgji Wiertto spiralne

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

¢ Obrébka blach stalowych o réznej grubosci

¢ Wiercenie otworédw montazowych w profilach i ksztattownikach
e Zastosowania warsztatowe przy uzyciu wiertarek stacjonarnych

e Prace naprawcze i konserwacyjne w maszynach i urzagdzeniach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki
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Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane jest okoto 300-500 obr/min, dla aluminium
800-1200 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ uzyskanego otworu.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatek do wiertet, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118°. Przechowywanie
w suchym miejscu, w kasetach lub stojakach, zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych i korozji.

Kompatybilnos¢

Wiertto pasuje do uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym $rednice 11 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ maksymalng Srednice wiercenia dla danego urzadzenia oraz upewnic sie, ze moc wiertarki jest wystarczajaca dla
obrabianego materiatu.
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