Opis produktu

Srednica 11.0 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 130°

|llos¢ 3 szt.

Charakterystyka techniczna wiertet HSS
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Wiertto do metalu hss, 11.0 mm, 3 szt

YT-4455 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Zastosowanie
Uchwyt
Jednostka

Materiat

21,55 zt

17,52 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4455
YT-4455
5906083944550
YATO

11,0

metal

Walcowy

SZT

HSS, DIN 338

Wiertto do metalu HSS 11.0 mm, 3 szt. YATO YT-4455

Zestaw trzech wiertet walcowych HSS o $rednicy 11.0 mm, przeznaczonych do wiercenia w metalach zelaznych i niezelaznych.
Wykonane ze stali szybkotngcej z czarnym wykonczeniem zwiekszajacym odpornosé na korozje.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-110-mm-3-szt-yt-4455-yato-p-1604.html

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardosciag i odpornoscig na scieranie. Zachowuje ostros¢ krawedzi

skrawajacych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos$¢ wiertta i mniejsza czestotliwo$¢ wymiany
narzedzi.

Kat wierzchotkowy 130 stopni

Geometria kata 130° stanowi uniwersalne rozwigzanie do wiercenia wiekszosci gatunkéw stali konstrukcyjnych, zeliwa oraz metali

niezelaznych. Zapewnia optymalny stosunek sity skrawania do jakosci uzyskanego otworu, minimalizujac powstawanie zadzioréw.

Czarne wykonczenie powierzchni

Czarna warstwa tlenkédw na powierzchni wiertta powstaje w procesie obrébki cieplnej. Zwieksza odpornos¢ na korozje i zmniejsza
wspotczynnik tarcia podczas wiercenia, co przektada sie na nizszg temperature pracy narzedzia i lepsze odprowadzanie widréw.

Srednica 11.0 mm

Srednica 11 mm nalezy do standardowych rozmiaréw stosowanych w konstrukcjach mechanicznych. Najczeéciej wykorzystywana do
przygotowania otworéw pod $ruby M12, montaz elementéw ztacznych oraz instalacji elektrycznych w metalowych obudowach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4455

Marka YATO

Srednica nominalna 11.0 mm

Materiat wiertta HSS (stal szybkotnagca)
Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie Czarne (oksydowane)
llos¢ w zestawie 3 sztuki

Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Zastosowanie wiertet 11.0 mm

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych do twardosci 900 N/mm?
¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w elementach maszynowych
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e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach
¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Instalacje elektryczne w metalowych szafach i obudowach

e Montaz konstrukcji stalowych w budownictwie i przemysle

e Prace modelarskie i prototypowe w metalu

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty wiertta 11 mm to 250-400 obr/min przy posuwach 0.15-0.25 mm/obr. W przypadku

aluminium mozna zwiekszy¢ predkosc¢ obrotowa do 800-1000 obr/min. Zawsze stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym,
aby wydtuzy¢ zywotnos¢ wiertta i uzyskac lepsza jakos$¢ powierzchni otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie oznaczy¢ miejsce otworu punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wierttfa.
W przypadku wiercenia otwordéw gtebszych niz 3-4 Srednice wiertta, wycofuj narzedzie co kilka milimetréw w celu usuniecia
widéréw i dostarczenia chtodziwa.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertta z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanych kasetach lub stojaku, aby zabezpieczy¢ krawedzie skrawajace przed uszkodzeniem. Regularne ostrzenie
wiertet HSS przy uzyciu ostrzatki do wiertet pozwala utrzymad wtasciwe katy i przywrdcic¢ pierwotng ostroscé.

Rozpoznawanie zuzycia wiertta

Sygnatami wskazujacymi na konieczno$¢ naostrzenia sa: zwiekszony op6r podczas wiercenia, pisk lub wibracje, powstawanie

nieréwnych krawedzi otworu oraz nadmierne nagrzewanie sie narzedzia. Zuzyte wiertlo moze prowadzi¢ do uszkodzenia obrabianego
materiatu i stanowi zagrozenie dla bezpieczenstwa operatora.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych srednicach (8 mm, 10 mm, 12 mm), zestawy
gwintownikéw metrycznych M12, emulsje chtodzaco-smarujaca oraz punktaki do oznaczania miejsc wiercenia.
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