Opis produktu

Materiat HSS 4241

Srednica 12,0 mm

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

IKat wierzchotkowy 135°
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Wiertto do metalu hss 12,0 mm 21963 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Zastosowanie
Materiat
Uchwyt

Jednostka

Wiertto do metalu HSS 12,0 mm STHOR 21963

15,99 zt

13,00 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21963

21963
5906083219634
Sthor

12,0

metal

HSS DIN 338
Walcowy

OPA

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i zeliwie.
Srednica 12,0 mm zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania w pracach warsztatowych i konstrukcyjnych.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy wolfram i molibden zachowuje twardo$¢ w wysokich temperaturach. Hartowanie zapewnia odpornos¢ na

Scieranie podczas wiercenia w stalach o twardosci do 900 N/mm?2. Wiertto nadaje sie do pracy z chtodzeniem oraz na sucho przy

odpowiedniej predkosci obrotowe;j.
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Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Konstrukcja Split

Point eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia, co zwieksza precyzje pozycjonowania i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta
na gtadkich powierzchniach metalowych.

Petne szlifowanie powierzchni
Proces szlifowania catej dtugosci roboczej wiertta zapewnia koncentrycznos$¢ i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy.

Wykonczenie White Finish (jasna powierzchnia) utatwia kontrole stanu ostrzy i wykrywanie oznak zuzycia. Wiertto spetnia wymagania
normy DIN 338 dotyczgce tolerancji Srednicy.

Srednica 12,0 mm

Rozmiar odpowiedni do wykonywania otworéw pod Sruby M14, montazu elementéw mocujgcych oraz przygotowania materiatu pod
gwintowanie. Chwyt walcowy pasuje do uchwytéw wiertarskich o pojemnosci od 13 mm wzwyz, standardowych w wiertarkach
stacjonarnych i recznych o mocy powyzej 600 W.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21963

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Srednica nominalna 12,0 mm

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Split Point (krzyzowy)
Norma wykonania DIN 338

Szlifowanie Petne

Wykonczenie powierzchni White Finish

Typ chwytu Walcowy

Zastosowanie wiertta 12 mm

* Wiercenie otwordw przelotowych w blachach stalowych o grubosci do 15 mm

¢ Przygotowanie otworéw pod sruby metryczne M12 i M14 w konstrukcjach stalowych
e Wiercenie w profilach aluminiowych, miedzi i mosigdzu podczas montazu instalacji

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym w naprawach mechanicznych
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¢ Przygotowanie materiatu pod gwintowanie otworéw M14 i M16

¢ Wiercenie w elementach stalowych w warsztatach $lusarskich i mechanicznych

e Montaz konstrukcji metalowych w budownictwie przemystowym i mieszkaniowym
¢ Naprawa i konserwacja urzadzen oraz maszyn przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 250-350 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Stosowanie ptynu

chtodzaco-smarujacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z rownomiernym posuwem,

unikajgc przecigzenia wiertta.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Wiertto wymaga wiertarki z uchwytem o pojemnosci minimum 13 mm. Zalecana moc silnika to minimum 600 W dla stali i 400 W dla

metali miekkich. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bicie wiertta w uchwycie - dopuszczalna wartos¢ to maksymalnie 0,1
mm.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce przy zachowaniu oryginalnego kata 135°. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchni roboczej. Po pracy zaleca sie oczyszczenie wiertta z wiéréw i zabezpieczenie olejem konserwacyjnym.
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