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Wiertto do metalu hss 12,0mm 21200 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
Materiat Stal HSS
Model 21200

|Producent STHOR

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Wiertto do metalu HSS 12,0mm STHOR 21200

2,68 zt

2,18 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21200

21200
5906083212000
Sthor

metal

12,0

SZT

HSS

Walcowy

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych.
Srednica robocza 12,0mm zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania w pracach warsztatowych, $lusarskich i montazowych.

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscig na temperatury do 600°C. Dzieki temu
wiertto zachowuje ostrosc¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu i wierceniu materiatéw o twardosci do 900
N/mm?2.

Srednica robocza 12,0mm

Srednica 12mm nalezy do najczeéciej stosowanych w pracach montazowych i élusarskich. Umozliwia wykonanie otworéw pod éruby
M12, taczniki oraz montaz standardowych elementéw ztgcznych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych.

Geometria spirali

Ksztatt rowkow spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z obszaru wiercenia. Zapobiega to zatykaniu sie wiertta i
przegrzewaniu, co przektada sie na czysto$¢ wykonanego otworu i wydtuzenie zywotnosci narzedzia.

Uniwersalny chwyt

Cylindryczny trzpien wiertta pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich stosowanych w wiertarkach elektrycznych, udarowych
oraz w maszynach stacjonarnych. Zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21200

Srednica wiertta 12,0 mm

Materiat Stal szybkotngca (HSS)

Przeznaczenie Metal (stal, aluminium, miedz, mosigdz)
Typ wiertta Spiralne

Zastosowanie wiertta do metalu 12mm

* Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod taczniki gwintowane M12

* Prace Slusarskie przy obrébce blach i profili metalowych

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych precyzyjnych potaczen

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw metalowych w warsztacie

e Wiercenie w metalach kolorowych: miedzi, mosigdzu, brazie

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace w budownictwie przy montazu konstrukcji nosnych
e Zastosowania w przemysle maszynowym i automotive

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 250-350 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Wiercenie z
posuwem 0,1-0,2mm/obr zapewnia optymalng trwatos¢ narzedzia. Stosowanie chtodziwa lub oleju do wiercenia wydtuza zywotnos¢
wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie krawedzi skrawajacych przy
pomocy szlifierki do wiertet przywraca poczatkowe wtasciwosci ciecia. Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza przed
utlenianiem powierzchni.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych zabezpieczajacych przed odpryskami metalu. Rekawice robocze
chronig dtonie, a stabilne zamocowanie obrabianego elementu zapobiega jego przemieszczaniu. Wiertto przed wymiang musi
ostygna¢, poniewaz w trakcie pracy osigga temperature przekraczajaca 200°C.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach, chtodziwo do wiercenia metali
oraz uchwyt wiertarski szybkomocujacy. Dla precyzyjnego oznaczania punktéw wiercenia przydatny jest punktak
automatyczny.
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