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Wiertto do metalu HSS 12,3 SWM-12,3
il SCHMITH

=
Cena brutto 11,50 zt
Cena netto 9,35 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-12,3
Kod producenta SWM-12,3
Kod EAN 5902004706436
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 12,3 mm SCHMITH SWM-12,3

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 12,3 mm, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w stalach
Jkonstrukcyjnych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Wzmocniona struktura ze zwiekszong zawartoscig wolframu
zapewnia stabilno$¢ wymiarowga nawet przy intensywnej pracy.

Srednica wiertta 12,3 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje
geometrie ostrza nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalna obrdébka cieplna pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty twardosci ostrza. Wiertto nie traci
witasciwosci skrawajacych podczas intensywnego wiercenia, co wazne przy pracy w stalach trudnoskrawalnych lub bez chtodzenia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatow
metalicznych — od stali miekkich po stopy aluminium. Ostrze samoczynnie centruje sie podczas nawiercania.

Elastyczna konstrukcja rdzenia

Struktura wiertta taczy twardos$¢ krawedzi z elastycznoscia rdzenia, co zmniejsza ryzyko peknieé przy bocznych obcigzeniach.
Konstrukcja ta zwieksza bezpieczenstwo pracy, szczegdlnie przy wierceniu w materiatach o zmiennej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-12,3

Srednica nominalna 12,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki powierzchni Szlifowane krawedzie tngce
Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Obrébka elementéw ze stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

s Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w metalach

e Obrébka miedzi, mosigdzu i brgzu

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

e Prace warsztatowe i montazowe w metalurgii

e Zastosowania w mechanice pojazdowej i remontowej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

oferta wa?na 3 dni



Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 250-400 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min, dla
tworzyw sztucznych 600-1000 obr/min. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajacym wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos¢ otworu.

Mocowanie i centrowanie

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego z zakresem obejmujgcym srednice 12,3 mm. Przed rozpoczeciem
wiercenia zaleca sie nawiercenie punktakiem lub wierttem centrujgcym, co zapobiega zeslizgiwaniu sie ostrza na poczatku pracy.

Ostrzenie i konserwacja

Po stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat 118° i symetrie ostrzy. Po pracy
nalezy oczysci¢ rowki wiérowe z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ wiertto przed korozjg cienka warstwa oleju.
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