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Wiertto do metalu hss 12,5 mm 21250 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Wiertto do metalu HSS 12,5 mm STHOR 21250

2,76 zt

2,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21250

21250
5906083212505
Sthor

Walcowy

12,5

HSS

metal

SZT

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 12,5 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach
|kolorowych i zelaznych. Stal HSS zapewnia odpornos¢ na wysoka temperature generowang podczas wiercenia oraz wydtuza

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stal narzedziowa zawierajaca dodatki wolframu, molibdenu i chromu. Charakteryzuje sie twardoscia

zachowang nawet w temperaturze do 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci
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ostrza.

Srednica 12,5 mm

Srednica robocza 12,5 mm odpowiada standardowym wymaganiom dla montazu $rub M12 oraz wykonywania otworéw pod nity i
kotki. Wiertto wspétpracuje z uchwytami wiertarek o pojemnosci od 13 mm wzwyz.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Kat natarcia ostrza dostosowany do
obrébki metali zapewnia efektywne skrawanie przy zachowaniu stabilnosci wiertta.

Zastosowanie uniwersalne

Wiertto nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz zeliwa. Moze by¢ stosowane
zaréwno w wiertarkach stacjonarnych, jak i recznych.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 12,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Model 21250

Producent STHOR

Typ wiertta spiralne do metalu
Typ chwytu cylindryczny

Zastosowanie wiertta do metalu 12,5 mm

* Wiercenie otworédw montazowych pod Sruby M12 w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw w profilach aluminiowych i elementach z metali kolorowych
e Obroébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w rurach stalowych i zeliwnych

* Wykonywanie otworéw w maszynach i urzadzeniach podczas prac serwisowych

e Montaz instalacji przemystowych wymagajacych precyzyjnych potgczen srubowych
¢ Prace warsztatowe zwigzane z naprawg i modyfikacjg elementéw metalowych

e Obrébka detali w branzy automotive i mechanice precyzyjnej
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 400-600 obr/min, dla aluminium 1200-1800 obr/min. Stosowanie ptynu

chtodzaco-smarujacego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Podczas wiercenia nalezy stosowac réwnomierny,
umiarkowany nacisk.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Wiertto o $rednicy 12,5 mm wymaga wiertarki z uchwytem o pojemnosci minimum 13 mm. Standardowe wiertarki udarowe i
bezudarowe z uchwytem szybkomocujacym obstuguja te Srednice. Przed montazem nalezy sprawdzic¢ zakres zacisku uchwytu.

Ostrzezenia bezpieczenstwa

Podczas pracy z wierttem HSS obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz zabezpieczenie obrabianego
elementu w imadle lub uchwycie. Nalezy unika¢ wiercenia bez chtodzenia w stalach trudnoskrawalnych, co moze prowadzi¢ do
przegrzania i utraty twardosci ostrza.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem HSS 12,5 mm zaleca sie posiadanie ptynu chtodzgco-smarujacego, punktaka do naktuwania miejsca
wiercenia oraz szczotki do czyszczenia rowkéw spiralnych. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w réznych Srednicach
dla kompleksowej obrébki metali.
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