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Wiertto do metalu HSS 12,5 SWM-12,5

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

zapewnia dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tnacych.

12,70 zt

10,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-12,5
SWM-12,5
5902004700465

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 12,5 mm SCHMITH SWM-12,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz
Itworzywach sztucznych. Model SWM-12,5 charakteryzuje sie podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla, co

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos$¢ i odpornosé na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i redukuje koszty eksploatacji.

oferta wa?na 3 dni
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych
podczas intensywnego wiercenia, gdy temperatura w strefie skrawania znaczgco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Odpowiedni do wiekszosci materiatéw metalowych - od stali
konstrukcyjnych po metale kolorowe. Gwarantuje stabilne wiercenie i prawidtowe odprowadzanie wiéréw.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajgcych zapewnia czystos¢ obrébki i zmniejsza sity skrawania. Wiertto pracuje ptynnie,
generujgc mniej ciepta i wibracji, co przektada sie na doktadnos$¢ wykonanych otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-12,5

Srednica wiertta 12,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosiadz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

e Prace instalacyjne i montazowe w metalowych konstrukcjach
¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

¢ Prace warsztatowe wymagajgce precyzyjnych otworéw

e Zastosowania przemystowe w obrébce skrawaniem

Dobor predkosci obrotowej

Dla Srednicy 12,5 mm zalecane predkosci obrotowe: stal miekka 800-1000 obr/min, stal twarda 400-600 obr/min, aluminium
1500-2000 obr/min. Stosowanie odpowiedniego chtodzenia i smarowania wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ obrébki.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie zamocowa¢ wiertto w uchwycie wiertarki, upewniajac sie, ze jest

wycentrowane. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany.

Podczas pracy zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, szczegdlnie przy wierceniu w stali. Dla stali
konstrukcyjnej sprawdzajg sie emulsje olejowe, dla aluminium - oleje mineralne lub spirytus. Chtodzenie obniza temperature
w strefie skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Krawedzie tngce mozna lekko
naoliwi¢, co zabezpieczy je przed korozjg. Wiertto nalezy przechowywac w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym
pojemniku lub kasecie, aby unikng¢ uszkodzen ostrza.

Gdy wiertto straci ostros¢, mozna je przeszlifowac, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi
skrawajacych. Prawidtowe ostrzenie przywraca petna funkcjonalno$¢ narzedzia.
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