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Wiertto do metalu HSS 12,8 SWM-12,8
= SCHMITH

Cena brutto 12,68 zt

Cena netto 10,31 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-12,8

Kod producenta SWM-12,8

Kod EAN 5902004706443
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 12,8 mm SCHMITH SWM-12,8

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 12,8 mm, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Walcowy typ uchwytu umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich.

Srednica 12,8 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu i nie zmienia geometrii podczas intensywnej eksploatacji.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach siegajagcych 600°C. Parametr istotny przy
wierceniu materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie strefa skrawania nagrzewa sie znaczgco.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Jest to geometria optymalna dla stali konstrukcyjnych i wiekszosci
metali kolorowych, umozliwiajgca efektywne odprowadzanie widréw.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze zwiekszaja trwatos¢ wiertta i redukuja sity skrawania. Gtadka powierzchnia minimalizuje
tarcie podczas pracy, co przektada sie na mniejsze zuzycie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-12,8

Srednica nominalna 12,8 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w warunkach warsztatowych i przemystowych
e Montaz w wiertarkach stotowych i recznych

e Zastosowania wymagajace wysokiej trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 300-500 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkosc obrotowa do 800-1200 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smaréw skrawajgcych wydtuza zywotnosé wiertta.
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Sprawdzanie stanu technicznego
Regularna kontrola ostrosci krawedzi tngcych pozwala unikna¢ nadmiernego zuzycia. Stepione wiertto generuje wieksze sity i

temperature, co przyspiesza jego degradacje. Przy zauwazalnym pogorszeniu jakosci otworéw zaleca sie ostrzenie lub wymiane
narzedzia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Walcowy typ uchwytu o $rednicy 12,8 mm wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym obejmujacym te
wartos¢. Typowo stosowane sg uchwyty szybkomocujgce 1,5-13 mm lub uchwyty kluczowe 1-13 mm.
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