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Wiertto do metalu HSS 12,9 SWM-12,9

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,9 mm
[Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

12,49 zt

10,15 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWM-12,9

SWM-12,9

5902004706450

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 12,9 mm SCHMITH SWM-12,9

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do obrébki metali i tworzyw sztucznych. Srednica robocza
12,9 mm z uchwytem walcowym, kompatybilna z wiertarkami i wkretarkami posiadajagcymi uchwyt trzyszczekowy.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawierajacy podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po
wielokrotnym uzyciu, minimalizuje koniecznos$¢ czestego ostrzenia. Charakteryzuje sie elastycznoscia, co zmniejsza ryzyko pekania

podczas pracy z twardszymi materiatami.
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Obrébka termiczna

Proces hartowania zwieksza odpornos$¢ wiertta na temperatury do 600°C. Umozliwia prace przy wysokich obrotach bez utraty
wihasciwosci skrawnych, co jest istotne przy wierceniu otworéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych, gdzie temperatura w
strefie skrawania znaczaco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat samoczynnego centrowania, stosowany w wierttach uniwersalnych. Zapewnia stabilne prowadzenie przy
rozpoczynaniu wiercenia bez koniecznosci nakernowania punktu startowego w wiekszosci zastosowan. Odpowiedni dla materiatéw o
sredniej twardosci.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych zwieksza odpornosé¢ na tarcie i Scieranie. Gtadkie krawedzie redukujg opor skrawania,
co przektada sie na nizsze zuzycie energii i mniejsze nagrzewanie sie wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-12,9

Srednica robocza 12,9 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i niskostopowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o strukturze zwarte;j

¢ Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi widr (stal miekka, aluminium)
e Wiercenie w profilach i blachach stalowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 12,9 mm wymaga uchwytu trzyszczekowego o zakresie zaciskowym minimum 13 mm. Sprawdz
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maksymalng srednice wiertta akceptowang przez wiertarke lub wkretarke przed montazem. Wiekszos¢ wiertarek udarowych i
bezudarowych akceptuje wiertta do 13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia zaleca sie oznaczenie punktu startowego, szczegdinie na gtadkich powierzchniach metalowych.
W przypadku stali twardszych lub pracy przy wyzszych obrotach nalezy stosowac chtodzenie emulsja lub olejem
maszynowym, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Wiertto HSS moze by¢ wielokrotnie ostrzenie przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej z zachowaniem
oryginalnego kata wierzchotkowego 118°. Nalezy unika¢ przegrzewania krawedzi podczas ostrzenia, poniewaz temperatura

powyzej 600°C moze spowodowad odpuszczenie stali i utrate twardosci.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju, szczegdlnie przy
przechowywaniu w srodowisku o podwyzszonej wilgotnosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych srednicach (zestaw 1-13 mm), emulsje
chtodzaca do obrébki skrawaniem oraz ostrzatke do regeneracji zuzytych krawedzi tnacych.
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