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Wiertto do metalu HSS 12 SWM-12,0 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 11,09 zt
Cena netto 9,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-12,0
Kod producenta SWM-12,0
Kod EAN 5902004700458
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 12 mm SWM-12,0 SCHMITH

Wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 12 mm, przeznaczone do obrébki skrawaniem stali konstrukcyjnych,
Imetali kolorowych oraz tworzyw sztucznych. Wzmocniony sktad stopu zapewnia odpornos¢ termiczng do 600°C.

Srednica 12,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stal narzedziowg zdolng do pracy przy wysokich temperaturach generowanych
podczas szybkiego skrawania. Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie, co
przektada sie na dtuzszag zywotnos¢ ostrza.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej stabilizuje strukture materiatu, dzieki czemu wiertto zachowuje twardos$¢ i geometrie krawedzi
tnacych nawet przy intensywnej pracy generujacej wysokie temperatury w strefie skrawania. Umozliwia to wiercenie bez przerw na
chtodzenie przy srednich predkosciach obrotowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Sprawdza sie w
wiekszos$ci materiatéw o Sredniej twardosci — od stali konstrukcyjnych po aluminium i tworzywa sztuczne. Zapewnia stabilne
prowadzenie wiertta bez tendencji do wedrowania.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzon walcowy wymaga uchwytu wiertarskiego z zaciskiem szczekowym. Zapewnia uniwersalnos¢ — pasuje do standardowych
wkretarek, wiertarek stotowych i przenoénych. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy wiertta, co wymaga posiadania uchwytu o
odpowiedniej rozpietosci szczek.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-12,0

Srednica nominalna 12,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS (wzmocniona wolfram, wegiel, wanad)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki Wiercenie skrawaniem

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

e Prace montazowe i instalacyjne w warsztatach

¢ Obrébka materiatéw miekkich i Srednio twardych

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach

e Prace remontowe w metalowych konstrukcjach

¢ Przygotowanie otwordw pod tgczniki gwintowane

Kompatybilnos¢ z narzedziami

oferta wa?na 3 dni



Wiertto wymaga uchwytu wiertarskiego z rozpietoscig szczek minimum 12 mm. SprawdZ maksymalng $rednice uchwytu w wiertarce
przed zakupem — wiertta o Srednicy powyzej 10 mm moga przekracza¢ mozliwosci standardowych uchwytéw 13 mm w przypadku

wiertarek akumulatorowych mniejszej mocy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy naktu¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich
powierzchniach. W przypadku stali twardszych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego, ktére obnizajg
temperature i wydtuzaja zywotnosc¢ ostrza.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do materiatu — dla stali konstrukcyjnej okoto 400-600 obr/min, dla aluminium
1000-1500 obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ powoduje przegrzanie i utrate twardosci krawedzi tnacych, zbyt niska —
nadmierne obcigzenie i mozliwos¢ zatarcia.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Tepienie krawedzi objawia sie
zwiekszonym oporem skrawania i gorszg jakoscig otworu. Wiertta HSS mozna przeszlifowad, przywracajgc odpowiednig
geometrie ostrza.

Rozpoznawanie zuzycia

Symptomy koniecznosci ostrzenia to: zwiekszone wibracje podczas wiercenia, ciemne zabarwienie wiéréw (przegrzanie),
nieregularny ksztatt otworu, nadmierne nagrzewanie sie wiertta. Regularne ostrzenie przedtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia

jakos¢ obrébki.
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