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Wiertto do metalu hss, 12.0 mm, 3 szt /

YT-4456 / YATO

Cena brutto 25,37 zt

Cena netto 20,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-4456

Kod producenta YT-4456

Kod EAN 5906083944567
Producent YATO
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 12,0

Jednostka SZT

Materiat HSS, DIN 338
Uchwyt Walcowy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 12.0 mm - zestaw 3 szt. YATO YT-4456

Zestaw trzech wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczonych do wiercenia otwordéw o Srednicy
12.0 mm w metalach zelaznych i niezelaznych. Produkt marki YATO w standardzie DIN 338.

Srednica wiertta 12.0 mm
Materiat HSS
llos¢ w zestawie 3 sztuki

|Producent YATO

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Oznaczenie HSS (High Speed Steel) to stop stali z wolframem, molibdenem i chromem. Materiat zachowuje twardos¢ w temperaturze

do 600°C, co umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych. Wiertta HSS
nadaja sie do obroébki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, mosigdzu i zeliwa.

Srednica 12.0 mm
Srednica robocza 12.0 mm pozwala na wiercenie otworéw pod wkrety M12, nitowanie, montaz tgcznikéw mechanicznych oraz

instalacje przewoddw elektrycznych. Rozmiar ten czesto stosowany w konstrukcjach metalowych, warsztatach mechanicznych i
podczas montazu elementéw instalacyjnych.

Geometria spiralna wedtug DIN 338

Standardowy kat wierzchotkowy 118° i spiralne rowki odprowadzajgce wiéry zapewniajg stabilne prowadzenie wiertta i efektywne
usuwanie materiatu z otworu. Konstrukcja spiralna redukuje ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale i utatwia kontrole gtebokosci
wiercenia.

Zestaw 3 sztuk

Komplet zawiera trzy identyczne wiertta, co zabezpiecza ciggtos¢ pracy w przypadku stepienia lub uszkodzenia jednego z narzedzi.
Rozwigzanie praktyczne w warsztatach i na budowach, gdzie dostep do sklepu z narzedziami moze by¢ ograniczony.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4456

Producent YATO

Srednica wiertta 12.0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
llo$¢ w zestawie 3 sztuki

Typ chwytu Cylindryczny

Standard DIN 338

Kat wierzchotkowy 118°

Zastosowanie wiertet HSS 12.0 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod sruby M12 w elementach mechanicznych

e Obrébka blach stalowych o grubosci do 15 mm

e Wiercenie w profilach stalowych, katownikach i ceownikach

e Prace warsztatowe zwigzane z naprawa maszyn i urzadzen

¢ Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali niezelaznych: mosiagdz, brgz, miedz

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia

Dla srednicy 12.0 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 400-600 obr/min, w aluminium 1200-1500 obr/min. Stosowanie
odpowiedniej predkosci obrotowej zapobiega przegrzewaniu i przedwczesnemu stepieniu krawedzi skrawajgcych. Podczas wiercenia
nalezy stosowac chtodziwo lub smar skrawajacy, szczegdlnie przy obrébce stali nierdzewne;j.

Ostrzenie i przechowywanie

Stepione wiertto HSS mozna naostrzy¢ na szlifierce stotowej z zachowaniem kata wierzchotkowego 118° i symetrycznego utozenia
krawedzi skrawajacych. Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami
mechanicznymi. Zaleca sie oznaczenie wiertet uzywanych do réznych materiatéw, aby unikng¢ przenoszenia zanieczyszczen.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertta o Srednicy 12.0 mm z chwytem cylindrycznym pasujg do uchwytéw wiertarskich o zakresie 1.5-13 mm. Wymagana moc
wiertarki to minimum 600 W dla stali konstrukcyjnej, 400 W dla aluminium. Podczas wiercenia w grubych blachach zaleca sie
zastosowanie stojaka wiertarskiego lub wiertarki kolumnowej dla zachowania prostopadtosci otworu.

oferta wa?na 3 dni
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