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Wiertto do metalu hss, 12.5 mm, 3 szt

E YT-4457 YATO

Cena brutto 29,24 zt

Cena netto 23,77 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-4457

Kod producenta YT-4457

Kod EAN 5906083944574
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat HSS, DIN 338
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 12,5

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 12,5 mm YATO YT-4457 - zestaw 3 sztuk

Wiertta spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach. Zestaw zawiera trzy

wiertta o $rednicy 12,5 mm z czarnym wykohczeniem powierzchni.
Srednica 12,5 mm

Materiat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 130°

lllos$¢ w zestawie 3 szt.

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ w temperaturze do 600°C, co umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty
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witasciwosci skrawnych. Stal HSS zawiera dodatki wolframu, molibdenu i chromu, ktére zwiekszajg odpornosé na Scieranie.

Kat wierzchotkowy 130 stopni

Geometria ostrza dostosowana do wiercenia w metalach o $redniej twardosci. Kat 130° zapewnia kompromis miedzy szybkoscia
wiercenia a trwatoscig krawedzi skrawajacych, sprawdza sie w stali konstrukcyjnej, zeliwie i aluminium.

Szlifowane rowki spiralne

Precyzyjnie wykonane rowki skutecznie odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, redukujgc tarcie i nagrzewanie sie narzedzia.
Konstrukcja rowkéw wptywa na jakos¢ uzyskiwanego otworu i zywotnosé wiertta.

Czarne wykonczenie powierzchni

Warstwa utleniona termicznie zwieksza twardos¢ powierzchni i zapewnia podstawowga ochrone przed korozjg. Czarne wykonczenie
poprawia réwniez wtasciwosci poslizgowe, zmniejszajgc tendencje do przywierania widréw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4457

Producent YATO

Srednica wiertta 12,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie Czarne (utlenione)
Typ rowkéw Szlifowane spiralne
llo$¢ w zestawie 3 sztuki
Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Zastosowanie wiertet HSS 12,5 mm

* Wiercenie otworéw montazowych w stalowych konstrukcjach i profilach
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M12 w elementach metalowych

e Prace warsztatowe przy naprawie i konserwacji maszyn

e Obrdébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym
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¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i jego stopach
e Zastosowania w metalurgii lekkich stopéw metali
¢ Prace montazowe w budownictwie stalowym

Parametry pracy z wierttem 12,5 mm HSS
Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe: 400-600 obr/min przy uzyciu chtodziwa. W przypadku aluminium mozna

zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Wiercenie na sucho wymaga obnizenia predkosci o okoto 30% i stosowania posuwu
przerywanego. Przed rozpoczeciem pracy nalezy naktu¢ miejsce wiercenia punktakiem, co zapobiega Slizganiu sie wiertta.

Konserwacja i uzytkowanie

Wiertta HSS wymagaja okresowego ostrzenia po utracie ostrosci krawedzi skrawajgcych. Nalezy zachowad oryginalny kat
wierzchotkowy 130° oraz symetrie ostrzy. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia
- czarne wykonczenie zapewnia podstawowg ochrone, ale nie zastepuje wtasciwego przechowywania w suchym miejscu.

Podczas wiercenia gtebokich otworéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia
narzedzia. Nadmierne nagrzewanie prowadzi do odpuszczania stali i trwatej utraty twardosci. W przypadku wiercenia
materiatéw o duzej twardosci stosowanie chtodziwa jest niezbedne.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Wiertta o srednicy 12,5 mm wymagajg zastosowania uchwytu wiertarskiego o zakresie szczek minimum 13 mm. Standardowe

uchwyty 1,5-13 mm sg odpowiednie. Moc wiertarki powinna wynosi¢ minimum 600W dla komfortowej pracy w stali. Przy mniejszej
mocy nalezy zmniejszy¢ posuw i predkos¢ obrotowa.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujgcych dedykowanych do obrébki metali, punktakéw
do naktuwania oraz zestawdéw wiertet w réznych srednicach. Przydatne moga by¢ réwniez szlifierki do ostrzenia wiertet oraz
uchwyty wiertarskie o zwiekszonej precyzji mocowania.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

