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Materiat Stal HSS
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Wiertto do metalu hss 13,0 mm 21300 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Wiertto do metalu HSS 13,0 mm STHOR 21300

3,39 zt

2,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21300

21300
5906083213007
Sthor

SZT

HSS

Walcowy

metal

13,0

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i
niezelaznych. Srednica robocza 13,0 mm umozliwia wykonywanie otworéw pod kotki rozporowe M12 oraz $ruby metryczne

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardosciag 62-65 HRC, co zapewnia odpornos$¢ na Scieranie podczas wiercenia
stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej oraz metali kolorowych. Stop ten zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy temperaturze do
600°C.

Srednica 13,0 mm

Wymiar odpowiadajgcy otworom pod sruby M14, kotki rozporowe M12 oraz typowe zastosowania instalacyjne. Sprawdza sie przy
montazu uchwytéw, wspornikéw oraz elementéw konstrukcyjnych w metalowych profilach i blachach.

Geometria spirali

Ksztatt rowkow spiralnych zapewnia efektywny odprowadzanie wiéréw z otworu, redukujac ryzyko zakleszczenia wiertta. Kat natarcia
dostosowany do obrébki metali zelaznych minimalizuje sity skrawania i wydtuza zywotnos$¢ ostrza.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Cylindryczny trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 13 mm oraz uchwytéw szybkomocujacych. Wymaga
wiertarki z funkcja regulacji obrotéw - optymalna predkos¢ dla stali to 400-600 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21300

Srednica robocza 13,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ wiertta Spiralne do metalu

Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metal zelazny i niezelazny

Zastosowanie wiertta do metalu 13 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalowych profilach i ksztattownikach
¢ Wykonywanie otworéw pod sruby M14 w konstrukcjach metalowych

¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 15 mm

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

e Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen
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¢ Przygotowanie otworéw pod kotki rozporowe M12 w stalowych elementach nosnych
e Montaz instalacji przemystowych i konstrukcji wsporczo-no$nych
e Obrébka zeliwa szarego w pracach remontowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 400-600 obr/min, dla aluminium 1200-1500 obr/min. Nalezy stosowac

posuw manualny z umiarkowanym dociskiem - nadmierny nacisk powoduje przegrzanie ostrza i skrécenie zywotnosci wiertta.
Podczas wiercenia otwordw gtebszych niz 3-krotnos¢ Srednicy nalezy okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie
W przypadku stali nierdzewnej oraz przy wierceniu otwordw przelotowych zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub

oleju maszynowego. Chtodzenie redukuje tarcie, wydtuza trwatos¢ ostrza i poprawia jako$¢ wykonanego otworu. Dla aluminium
mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne oraz rekawice robocze. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany

w imadle lub za pomoca zaciskéw. Nie wolno przytrzymywac detalu rekg - wiertto moze sie zakleszczi¢, powodujac gwattowny obrét
obrabianego elementu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS 13 mm przydatne sg: emulsja chtodzaco-smarujgca do metali, zestawy gwintownikéw metrycznych
M14, pogtebiacze stozkowe do fazowania otworéw oraz uchwyty wiertarskie z zakresem mocowania 1,5-13 mm.
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