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Wiertto do metalu hss 13,0mm 3szt 21966

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Uchwyt
Jednostka
Srednica [mm]

Zastosowanie

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

11,54 zt

9,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21966

21966
5906083219665
Sthor

HSS DIN 338
Walcowy

OPA

13,0

metal

Wiertto do metalu HSS 13,0 mm - zestaw 3 szt. STHOR 21966

Zestaw trzech wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241 o $rednicy 13,0 mm. Wiertta przeznaczone do
obrébki metali, wyposazone w szlif krzyzowy i powtoke White Finish zabezpieczajgca przed korozja.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-13-0mm-3szt-21966-sthor-p-2550.html

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Zapewnia odpornos¢ na temperatury do 600°C
powstajgce podczas wiercenia oraz zwieksza twardos$¢ krawedzi tnacych, co przektada sie na diuzsza zywotnos$¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Zapobiega Slizganiu
sie wiertta po powierzchni metalu i umozliwia precyzyjne pozycjonowanie otworu bez koniecznosci wczesniejszego punktowania.

Szlif krzyzowy ostrza

Specjalna geometria szlifu rozdziela punkt centralny wiertta, eliminujgc martwy punkt srodkowy. Skutkuje to mniejszym oporem
podczas wiercenia, nizszg temperaturg pracy i redukcjg odksztatcen materiatu wokét otworu.

Powtoka White Finish

Jasna powtoka ochronna zabezpiecza powierzchnie wiertta przed utlenianiem i korozjg podczas przechowywania. Zwieksza trwatosc
narzedzia, szczeg6lnie w warunkach wilgotnych warsztatow.

Specyfikacja techniczna

Model 21966

Producent STHOR

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj szlifu Krzyzowy

Wykonczenie powierzchni White Finish

llos¢ sztuk w zestawie 3 szt.

Typ uchwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertet HSS 13,0 mm

* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej o twardosci do 900 N/mm?
* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

oferta wa?na 3 dni



e Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, mosigdzu, miedzi
¢ Wykonywanie otworéw montazowych pod sruby M12

¢ Prace warsztatowe w metalurgii i obrébce skrawaniem

¢ Instalacje przemystowe wymagajgce otwordéw o srednicy 13 mm
e Renowacja i naprawa konstrukcji metalowych

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i tgczniki

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 400-500 obr/min przy wierceniu na sucho lub 600-700 obr/min z

chtodzeniem emulsjg. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ predkos$é do 1200-1500 obr/min. Stosowanie ptynéw chtodzgco-
smarujgcych wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnosé z maszynami
Wiertta o Srednicy 13,0 mm wymagajg zastosowania wiertarki z uchwytem min. 13 mm lub wiekszym. Zalecana moc wiertarki dla

metalu to minimum 750-850 W. Nalezy sprawdzi¢ maksymalng pojemnos¢ uchwytu przed zakupem - standardowe uchwyty
wiertarek amatorskich czesto ograniczajg sie do 10 mm lub 13 mm.

Konserwacja narzedzi
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertta z widérow i pozostatosci ptynu chtodzacego. Przechowywanie w suchym miejscu

zapobiega korozji mimo obecnosci powtoki White Finish. Tepienie krawedzi thgcych mozna opéznic¢ poprzez regularne smarowanie i
unikanie przegrzewania podczas wiercenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zakup wiertet HSS w innych $rednicach (10 mm, 11 mm, 12 mm), zestawoéw
gwintownikéw metrycznych M12, a takze profesjonalnych ptynéw chtodzgco-smarujgcych do obrébki metali.
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