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Wiertto do metalu HSS 13,5 SWM-13,5
il SCHMITH

Cena brutto 14,97 zt

Cena netto 12,17 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-13,5

Kod producenta SWM-13,5

Kod EAN 5902004700489
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 13,5 mm SCHMITH SWM-13,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 13,5 mm, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych i
Jtworzyw sztucznych. Wyréznia sie podwyzszong zawartoscig wolframu i wanadu oraz odpornoscig termiczng do 600°C.

Srednica 13,5 mm
[Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Dodatki stopowe zwiekszaja twardos¢ i odpornosc na zuzycie Scierne podczas intensywnej pracy.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia materiatéow
trudnoskrawalnych. Wiertto zachowuje wtasciwos$ci mechaniczne nawet przy wysokich obrotach i duzych posuwach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat samoustalajgcy zapewnia uniwersalno$¢ zastosowan. Geometria ostrza umozliwia skuteczne centrowanie w
materiale i efektywne odprowadzanie wiéréw przy obrébce stali i metali kolorowych.

Uchwyt walcowy

Gtadki, cylindryczny trzpien o $rednicy dostosowanej do standardowych uchwytéw wiertarskich. Zapewnia stabilne zamocowanie w
uchwytach samozaciskowych i kluczowych wiertarek recznych oraz stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-13,5

Srednica wiertta 13,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki Wiercenie spiralne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej o twardosci do 900 N/mm?2
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

e Wiercenie tworzyw sztucznych inzynieryjnych

e Prace w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

e Montaz konstrukcji stalowych i instalacji przemystowych

e Prace konserwacyjno-remontowe w maszynach i urzadzeniach

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i gtebokich

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto pasuje do wszystkich wiertarek z uchwytem samozaciskowym o zakresie min. 13,5 mm lub uchwytem kluczowym. Przed

rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ maksymalng Srednice wiercenia dopuszczalng dla posiadanego narzedzia oraz moc silnika -
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wiercenie otworéw o $rednicy 13,5 mm wymaga wiertarki o mocy minimum 700-800 W.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wycentrowac otwdér za pomoca punktaka lub wiertta centrujgcego. Zalecane parametry
skrawania: dla stali konstrukcyjnej predkos¢ obrotowa 300-500 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Podczas pracy
stosowad chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwg oleju.
Przechowywa¢ w suchym miejscu, w dedykowanych stojakach lub kasetach, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi tngcych. Tepe
wiertto mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce narzedziowej z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego
118°.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia uzywac okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub

uchwycie. Nie wolno zatrzymywa¢ obracajacego sie wiertta reka. Po zakonczeniu wiercenia wiertto moze by¢ gorace - przed
demontazem odczeka¢ na ostygniecie lub uzy¢ rekawic termicznych.
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