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Wiertto do metalu HSS 13 SWM-13,0 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 12,70 zt
Cena netto 10,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-13,0
Kod producenta SWM-13,0
Kod EAN 5902004700472
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 13 mm SCHMITH SWM-13,0

Wiertto wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) o $rednicy 13 mm, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w stali, metalach
|kolorowych i tworzywach sztucznych. Wzmocniony sktad stopowy z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu
zapewnia dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tngcych.

Srednica 13,0 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony sktad stopowy

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Obrdébka termiczna

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Umozliwia to
intensywne wiercenie bez koniecznosci czestego przerywania pracy na schtodzenie narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewnia uniwersalnos¢ stosowania w wiekszosci materiatéw metalowych. Geometria ta optymalizuje balans

miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych i metalach kolorowych.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonczenie powierzchni roboczych zapewnia réwnomierne obcigzenie podczas pracy i minimalizuje ryzyko zatarcia.

Zwieksza to doktadnos$¢ wykonywanych otwordw oraz zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna

Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy

Maksymalna temperatura pracy
Materiaty obrabiane

Producent

Zastosowanie

SWM-13,0

13,0 mm

HSS (High Speed Steel)

Walcowy

118°

600°C

Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
SCHMITH

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka aluminium i stopéw aluminiowych

e Wiercenie w mosigdzu i brazie

¢ Wykonywanie otworéw w miedzi

e Obrébka tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

e Prace w warsztacie mechanicznym i montazowym

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 13 mm wymaga stosowania wiertar z uchwytem szybkozaciskowym lub kluczowym o odpowiednim
zakresie zaciskowym (minimum 13 mm). SprawdZ maksymalng pojemnos¢ uchwytu przed montazem. W przypadku wiertarek

udarowych nalezy wytaczy¢ funkcje udaru podczas pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas
wiercenia w stalach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢

otworu.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju materiatu: dla stali konstrukcyjnych 15-25 m/min, dla aluminium
60-100 m/min, dla mosigdzu 30-50 m/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjga. Regularne ostrzenie przywraca parametry
tnace - przy zachowaniu oryginalnego kata wierzchotkowego 118° i symetrii krawedzi. Przechowywa¢ w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych kasetach Iub stojakach.
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