Dane aktualne na dzien: 17-03-2026 05:24

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-130-mm-3-szt-yt-4458-yato-p-7824.html

Opis produktu

stacjonarnymi.
Srednica 13.0 mm
Materiat Stal HSS
fllos¢ w zestawie 3 szt.

|Producent YATO

Charakterystyka wiertet HSS do metalu 13 mm

Wiertto do metalu hss, 13.0 mm, 3 szt /

YT-4458 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

31,55 zt

25,65 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-4458
YT-4458
5906083944581
YATO

metal

13,0

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 13.0 mm YATO YT-4458 - zestaw 3 sztuki

Wiertta spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i

Iniezelaznych. Zestaw zawiera trzy wiertta o $rednicy 13 mm, przystosowane do pracy z wiertarkami elektrycznymi i

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardo$¢ nawet przy temperaturach do 600°C, co zapewnia dtuzszg zywotnos¢ wiertta
podczas intensywnej pracy. Stal ta zawiera dodatki wolframu, molibdenu i chromu, ktére zwiekszajg odpornos¢ na Scieranie i
umozliwiajg wiercenie w twardszych gatunkach stali.

Srednica robocza 13 mm

Wiertto o $rednicy 13 mm jest standardowym rozmiarem stosowanym przy montazu elementéw z otworami M12 oraz instalacji
ztaczek hydraulicznych i pneumatycznych. Zapewnia wystarczajacy luz montazowy dla $rub M12 i sworzni o Srednicy 12 mm.

Spiralna geometria rowkow

Spiralne rowki odprowadzajg widry z obszaru wiercenia, zapobiegajac ich zacisnieciu i przegrzaniu narzedzia. Kat spirali wptywa na
wydajnos¢ usuwania wiéréow - standardowo wynosi 30° dla obrébki stali konstrukcyjnych.

Zestaw 3 sztuk

Komplet trzech wiertet zapewnia ciggtos¢ pracy przy wiekszych projektach oraz mozliwos¢ wymiany po zuzyciu ostrza tnacego. Przy
profesjonalnym uzytkowaniu jedno wiertto HSS 13 mm wytrzymuje okoto 100-150 otwordéw w stali konstrukcyjnej o grubos$ci 10 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4458

Producent YATO

Srednica wiertta 13.0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

llo$¢ w zestawie 3 sztuki

Typ chwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertet do metalu 13 mm

¢ Wiercenie otwordéw pod $sruby M12 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w blachach o grubosci do 15 mm

e Obrébka profili stalowych, katownikéw i ceownikéw

e Montaz instalacji hydraulicznych i pneumatycznych - otwory pod ztaczki

e Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen
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e Wiercenie w zeliwie, stali nierdzewnej, mosigdzu i aluminium
¢ Przygotowanie otworéw w elementach karoserii i nadwozi
¢ Obrébka rur stalowych i elementéw rurociggéw

Parametry wiercenia dla stali konstrukcyjnej
Dla wiertta HSS 13 mm w stali konstrukcyjnej S235 zalecane obroty to 400-600 obr/min przy posuwie 0,15-0,25 mm/obr. W

przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 250-350 obr/min i stosowac¢ chtodzenie emulsjg. Aluminium wymaga
wyzszych obrotéw: 800-1200 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie oznaczy¢ miejsce wiercenia punktakiem - zapobiega to zeslizgiwaniu sie
wiertta na poczatku pracy. Wiercenie w metalach grubszych niz 8 mm warto wykonywac stopniowo, rozpoczynajac od wiertta
0 mniejszej srednicy (6-8 mm), co zmniejsza obcigzenie narzedzia i wydtuza jego zywotnos¢.

Chtodzenie podczas wiercenia ma kluczowe znaczenie dla trwatosci wiertta. W przypadku stali konstrukcyjnej mozna stosowac
emulsje chtodzgco-smarujgcag lub olej maszynowy. Przy wierceniu aluminium zaleca sie spirytus lub nafte, ktére zapobiegaja
przywieraniu wiéréw do rowkéw.

Ostrzenie wiertet HSS
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzarki do wiertet lub szlifierki stotowej. Kluczowe jest zachowanie

prawidtowego kata wierzchotkowego 118° oraz symetrycznego ksztattu obu krawedzi tnacych. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do
wybijania wiertta i powstawania owalnych otwordw.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwg oleju. Przechowywanie w

plastikowych tubach lub drewnianych blokach chroni ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym.
Produkty uzupetniajgce
Do pracy z wierttami HSS 13 mm przydatne beda: punktak do oznaczania otwordéw, emulsja chtodzaco-smarujgca, imadto

maszynowe do mocowania detali oraz wiertta o mniejszych $rednicach (6 mm, 8 mm, 10 mm) do wiercenia stopniowego w

grubszych materiatach.
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