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Wiertto do metalu hss 14,0 mm 21400 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 14,0 mm VOREL 21400

3,96 zt

3,22 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21400

21400
5906083214004
Vorel

Walcowy

14,0

HSS

metal

SZT

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 14,0 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach

zelaznych i niezelaznych. Uchwyt walcowy umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertnicy i wiertarki.

Srednica wiertta 14,0 mm

Materiat Stal HSS

Dtugosc robocza 111 mm

Dtugos¢ catkowita 160 mm

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci
skrawne w temperaturze do 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi predkos$ciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi.

Srednica 14,0 mm

Srednica robocza 14 mm odpowiada typowym wymiarom otworéw montazowych i przelotowych w konstrukcjach metalowych.
Wymaga wiertarki o mocy minimum 800 W oraz uchwytu o zakresie zaciskowym minimum 16 mm.

Diugosc¢ robocza 111 mm

Czesc spiralna o dtugosci 111 mm okresla maksymalng gtebokos$¢ wiercenia. Parametr istotny przy wierceniu przez profile, blachy
wielowarstwowe lub podczas wykonywania otworéw w grubszych elementach konstrukcyjnych.

Uchwyt walcowy

Trzpien cylindryczny o Srednicy mniejszej niz Srednica robocza wiertta, uniwersalny dla standardowych uchwytéw szybkomocujacych
i kluczowych. Zapewnia stabilne zamocowanie w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 21400

Srednica wiertta 14,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Dtugos¢ catkowita 160 mm

Dtugos¢ robocza 111 mm

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metal zelazny i niezelazny

Zastosowanie wiertta HSS 14 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w blachach o grubosci do 10 mm
¢ Przygotowanie punktéw mocowania w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w rurach stalowych i aluminiowych

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wykonywanie otworéw pod $ruby M12 i M14
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¢ Prace S$lusarskie w warsztacie i na budowie
e Wiercenie w metalach kolorowych: miedzi, mosigdzu, brazie

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa: 450-600 obr/min. Dla aluminium i metali miekkich: 800-1200 obr/min.

Obnizenie predkosci zwieksza trwatos¢ wiertta. Stosowanie chtodziwa (olej maszynowy, emulsja) wydtuza zywotnos¢ krawedzi
skrawajacych.

Przygotowanie otworu

Przed wierceniem otworéw o $rednicy powyzej 10 mm zaleca sie wykonanie otworu prowadzacego wierttem 3-5 mm. Punktowanie
dotkiem centrujgcym lub przecinakiem zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku wiercenia.

Ostrzenie wiertta

Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢. Kat przytozenia powinien wynosi¢ 118-120°, a kat natarcia okoto 12-15°. Ostrzenie
wykonuje sie na szlifierce z uzyciem ostony przeciwpytowej i chtodzenia wodga. Nieréwnomierne ostrzenie powoduje bicie
promieniowe i nieprawidtowy ksztatt otworu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z tej samej serii VOREL, gwintowniki M12 i
M14, pogtebiacze stozkowe oraz chtodziwo do obrébki metali. Dla prac wymagajacych wiekszej precyzji dostepne sg wiertta
HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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