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Wiertto do metalu HSS 14,5 SWM-14,5

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

do 600°C.

Srednica 14,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

20,02 zt

16,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-14,5
SWM-14,5
5902004700502

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 14,5 mm SCHMITH SWM-14,5

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 14,5 mm, przeznaczone do precyzyjnej obrébki stali konstrukcyjnych,
Imetali kolorowych i tworzyw sztucznych. Zastosowanie zaawansowanej obrébki termicznej zapewnia prace w temperaturach

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje
ostro$¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

oferta wa?na 3 dni
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Obrébka termiczna do 600°C

Specjalistyczny proces hartowania pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia materiatéw
o duzej twardosci. Wiertto nie traci wiasciwosci skrawnych nawet przy intensywnej obrébce bez chtodzenia.

Geometria 118° dla uniwersalnosci

Kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy wydajnoscia a jakoscig otworu. Zapewnia stabilne wiercenie w stalach
konstrukcyjnych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych bez koniecznosci zmiany narzedzia.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi trzyszczekowymi i szybkomocujacymi. Srednica 14,5 mm
wymaga uchwytu o zakresie minimum 1,5-16 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-14,5

Srednica nominalna 14,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér (PE, PP, PA)

¢ Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych otworéw pod Sruby M14

¢ Obrébka materiatéw miekkich o niskiej twardosci

e Wiercenie w produkcji jednostkowej i matoseryjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 200-350 obr/min, posuw: 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢
obroty do 600-800 obr/min. Stosowanie chtodzenia emulsjg poprawia jakos¢ otworu i wydtuza trwatos¢ wiertta.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie na szlifierce narzedziowej. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie
krawedzi tngcych. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do bicia i poszerzania otworu.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed uzyciem sprawdz zakres uchwytu wiertarki - dla srednicy 14,5 mm wymagany jest uchwyt minimum 16 mm. W przypadku
mniejszych uchwytéw konieczne jest uzycie wiertarki kolumnowej lub redukcji.
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