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Wiertto do metalu HSS 14 SWM-14,0 SCHMITH
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- Cena brutto 16,29 zt
Cena netto 13,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-14,0
Kod producenta SWM-14,0
Kod EAN 5902004700496
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 14 mm SCHMITH SWM-14,0

Wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 14 mm, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi
Itngcych oraz stabilno$¢ wymiarowg podczas intensywnej pracy.

Srednica 14,0 mm

IMateriat HSS (stal szybkotnaca)

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardosc i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

nawet po wielokrotnym uzyciu, co zmniejsza czestotliwos¢ ostrzenia i wydtuza czas eksploatacji narzedzia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalistyczna obrébka cieplna umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia materiatéw
trudnoobrabialnych. Zapobiega to utraceniu twardosci i odksztatceniom termicznym, ktére mogtyby prowadzi¢ do uszkodzenia
wiertta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla obrébki metali zapewnia réwnowage miedzy sitg posuwu a odprowadzaniem wiéréw. Konstrukcja samoczynnie
centruje wiertto w materiale, co ogranicza ryzyko zerwania otworu i zapewnia powtarzalnos¢ wymiarowa.

Uchwyt walcowy

Gtadka powierzchnia trzpienia bez ptaszczyzn umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich trzyszczekowych.
Zapewnia stabilne zamocowanie przy jednoczesnej mozliwosci szybkiej wymiany narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-14,0

Srednica wiertta 14,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) - stal szybkotnaca
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka krawedzi tnacych Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i gtuchych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdzu, brgzu, miedzi

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych (PA, POM, PTFE)

¢ Prace warsztatowe i produkcyjne wymagajgce powtarzalnosci wymiarowej

¢ Obrébka materiatéw miekkich generujacych dtugie wiéry

e Wiercenie w profilach zamknietych i elementach cienkosciennych

e Montaz i naprawa konstrukcji stalowych

¢ Produkcja elementéw maszynowych i aparatury przemystowej

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto z uchwytem walcowym pasuje do wierterek stotowych, wiertarek recznych z uchwytem trzyszczekowym oraz obrabiarek
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CNC. Przed montazem nalezy sprawdzic¢ zakres zaciskowy uchwytu - dla Srednicy 14 mm wymagany jest uchwyt o maksymalnym
rozwarciu min. 16 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac punkt otworu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas pracy zaleca
sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, szczegdlnie przy wierceniu stali - obniza to temperature w strefie skrawania i
wydtuza trwatos¢ narzedzia.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 14 mm zaleca
sie predkos¢ 200-400 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Zbyt wysokie obroty prowadzg do przegrzania i stepienia
krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub stojakach, chroni krawedzie tnace
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Stepione wiertto mozna ponownie naostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie krawedzi. Prawidtowo naostrzone wiertto HSS moze by¢ uzywane wielokrotnie bez utraty parametréw skrawania.
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