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Wiertto do metalu HSS 15,5 SWM-15,5
il SCHMITH

Cena brutto 23,65 zt

Cena netto 19,23 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWM-15,5

Kod producenta SWM-15,5

Kod EAN 5902004700526
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 15,5 mm SWM-15,5 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 15,5 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia stali, metali
Jkolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 15,5 mm
[Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka

Stal szybkotnaca HSS ze zwiekszona zawartoscia wolframu

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu w stopie HSS zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tnacych nawet po
wielokrotnym uzyciu. Wiertto nie traci geometrii podczas intensywnej pracy, co przektada sie na powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach siegajacych 600°C, ktére powstajg podczas
wiercenia z duzg predkoscig obrotowg. Wiertto zachowuje twardos¢ i nie traci wtasciwosci skrawnych przy intensywnym
nagrzewaniu.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych — od stali konstrukcyjnych po metale kolorowe. Umozliwia samoczynne centrowanie wiertta w poczatkowej fazie
wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie tngce redukujg opory skrawania i zapobiegajg nadmiernemu nagrzewaniu sie narzedzia. Gtadkie
krawedzie minimalizuja tarcie, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-15,5

Srednica wiertta 15,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace wymagajace wielokrotnego uzycia narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Dla $rednicy 15,5 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 400-600 obr/min, aluminium 800-1200 obr/min, mosigdz
600-900 obr/min. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do nadmiernego nagrzewania i skrécenia zywotnosci wiertta.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali stosuj chtodziwo lub olej obrébkowy. Metale kolorowe mozna wierci¢ na sucho, cho¢ zastosowanie chtodziwa
poprawia jako$¢ otworu. Regularne chtodzenie zapobiega przypaleniu krawedzi tngcych.

Mocowanie w uchwycie

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego lub tulei zaciskowej. Wiertto nalezy zamocowa¢ na gtebokos¢
minimum 2/3 dtugosci uchwytu. Sprawdz bicie osiowe przed rozpoczeciem pracy — nie powinno przekracza¢ 0,1 mm.

Ostrzenie

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tngcych. Ostrzenie wykonuj na szlifierce
stotowej z tarcza elektrokorundowa, chtodzac wiertto podczas procesu. Nieréwnomierne ostrzenie powoduje bicie i poszerzanie

otworu.
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