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Wiertto do metalu HSS 15 SWM-15,0 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 20,50 zt
Cena netto 16,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-15,0
Kod producenta SWM-15,0
Kod EAN 5902004700519
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 15 mm SCHMITH SWM-15,0

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 15 mm, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia odpornos$¢ termiczng do 600°C oraz
zachowanie ostrosci po wielokrotnym uzyciu.

Srednica 15,0 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych oraz odpornosé na Scieranie. Wiertto

zachowuje geometrie ostrza nawet po intensywnym uzytkowaniu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach
konstrukcyjnych i nierdzewnych. Wiertto nie traci twardosci podczas dtugotrwatej obrébki materiatéw trudno skrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°
Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie przy wierceniu wiekszosci metali - od stali

niskoweglowych, przez stopy aluminium, po mosigdz. Geometria ostrza utatwia centrowanie i redukuje sity osiowe podczas
rozpoczynania wiercenia.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien cylindryczny umozliwia mocowanie w uchwytach wiertarskich samozaciskowych i kluczowych. Srednica uchwytu
odpowiada $rednicy roboczej wiertta, co zapewnia stabilnos¢ podczas pracy i minimalizuje bicie.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-15,0

Srednica robocza 15,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Dodatki stopowe Wolfram, wegiel, wanad

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych niskoweglowych i sSrednioweglowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w stalach miekkich

e Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér (stale niskostopowe)

e Wiercenie w konstrukcjach metalowych w warunkach warsztatowych

¢ Prace montazowe wymagajgce precyzyjnych otworéw w profilach stalowych
¢ Obrébka elementéw z tworzyw sztucznych wymagajacych gtadkich otworéw

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ obrotowg 400-600 obr/min z chtodzeniem emulsjg lub olejem. Przy aluminium mozna
zwiekszy¢ obroty do 800-1000 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu - zbyt duzy posuw
moze prowadzi¢ do przegrzania i zatarcia wiertta.

Chtodzenie

Podczas wiercenia stali stosowanie chtodziwa jest konieczne dla zachowania trwatosci ostrza. Emulsje chtodzaco-smarujace
odprowadzaja ciepto i utatwiajg usuwanie wiéréw z rowkéw. Przy aluminium i mosigdzu mozna pracowac na sucho, cho¢ chtodzenie
sprezonym powietrzem poprawia jakos¢ otworu.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce z tarcza elektrokorundowa lub diamentowa. Nalezy zachowac kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie obu krawedzi tngcych. Podczas ostrzenia trzeba unikac przegrzania ostrza - zaleca sie czeste chtodzenie w wodzie.
Prawidtowo naostrzone wiertto centruje sie samo i nie wymaga znacznego docisku.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z serii SCHMITH SWM, gwintowniki
maszynowe do wykonywania gwintéw w przygotowanych otworach oraz zestawy wiertet stopniowanych HSS do cienkich
blach. Dla zastosowan wymagajgcych wiekszej trwatosci zalecamy wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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