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Wiertto do metalu hss 16,0 mm 21600 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 16,0 mm
Materiat HSS
Marka VOREL

Model 21600

Charakterystyka wiertta HSS 16 mm

Wiertto do metalu HSS 16,0 mm VOREL 21600

5,33 zt

4,33 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21600

21600
5906083216008
Vorel

metal

16,0

SZT

HSS

Walcowy

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 16,0 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach
|kolorowych i zelaznych. Produkt marki VOREL z oznaczeniem katalogowym 21600.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w

stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym

uzytkowaniu.

oferta wa?na 3 dni
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Srednica robocza 16,0 mm

Srednica 16 mm odpowiada standardowym otworom montazowym pod $ruby M16 oraz potaczenia sworzniowe. Tolerancja
wykonania wiertta pozwala na uzyskanie otworéw z doktadnos$ciag wymagang w konstrukcjach metalowych.

Geometria spirali

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, zapobiegajac ich zakleszczeniu i przegrzaniu narzedzia. Kat natarcia ostrza
dostosowany jest do obrébki metali zelaznych, co wptywa na jakos$¢ uzyskiwanych otworéw.

Chwyt walcowy

Trzpien walcowy o $rednicy dostosowanej do standardowych uchwytéw wiertet w wiertarkach elektrycznych i stacjonarnych.
Zapewnia stabilne mocowanie i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 16,0 mm

Materiat wiertta HSS (stal szybkotnagca)
Typ Wiertto spiralne do metalu
Marka VOREL

Model 21600

Typ chwytu Walcowy

Zastosowanie wiertta do metalu 16 mm

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych w blachach stalowych o grubosci do 20 mm

¢ Wykonywanie otworéw montazowych pod Sruby M16 w konstrukcjach stalowych
¢ Obrébka profili zamknietych i ksztattownikéw stalowych

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach kolorowych

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i potgczenia nitowe

¢ Prace warsztatowe w metaloplastyce i Slusarstwie

e Montaz elementéw w konstrukcjach maszyn i urzgdzen

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 200-300 obr/min, dla aluminium 600-800 obr/min. Nalezy stosowac

posuw reczny z umiarkowanym naciskiem, dostosowanym do twardosci materiatu. Chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym
wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Ostrzenie i konserwacja
Po stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce z tarczg korundowa. Nalezy zachowa¢ oryginalny kat

wierzchotkowy 118° oraz symetrie obu krawedzi. Po pracy warto oczyscic¢ rowki spiralne z wiéréw i zabezpieczy¢ wiertto przed
korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych Srednicach, gwintowniki M16 do wykonywania
gwintéw wewnetrznych oraz olej do obrébki skrawaniem, ktéry utatwia wiercenie i chroni narzedzie.
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